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O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO E SOCIAL DO VALE DO
RIO CUIABA

(Processo Administrativo n°000008/2025)

CONDIGOES GERAIS DA CONTRATAGAO

A presente licitacdo tem como objeto o Registro de Precos para futura eventual, aquisicdo de
mobilidrios, cadeiras, estofados, divisérias, para atendimento das demandas dos municipios
consorciados, nos termos e especificagdo da tabela abaixo, conforme condicdes e exigéncias

estabelecidas neste instrumento.

O Sistema de Registro de Precos regula-se pelas normas gerais da Lei n. 14.133/2021, com
observancia do Decreto n. 11.462/2023 e demais normas complementares, estando as regras
referentes ao 6érgdo gerenciador e orgdos participantes, bem como a eventuais adesdes,

constantes na minuta de Ata de Registro de Precgos.

Os bens objeto desta contratacdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa

constante do Estudo Técnico Preliminar.
QUANTITATIVO E ESPECIFICACf\O.

Composto em 11 Grupos, conforme quantidades abaixo.
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25566

a

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6. Mesa retangular com porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 760 mm (L X P X A). Tampo retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas
de rosca maquina para fixacdo da estrutura metdlica insertas no processo de inje¢cdo. Sobre a drea do usudrio, sob tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm, na cor Azul. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza.
Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega
Unica fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor azul. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor azul. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do
assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor Azul. Estrutura monobloco empilhdvel
composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para
acabamento dos tubos do encosto e fixacdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor azul.

6335

a

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 5. Mesa retangular com porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 710 mm (L X P X A) Tampo retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas
de rosca maquina para fixacdo da estrutura metdlica insertas no processo de injecdo. Sobre a drea do usuario, sob tampo deve ser colado
laminado de alta pressao (Formica) com espessura minima de 0,8 mm, na cor verde. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor
cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
unica fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor verde. Pés
confeccionados em tubo de aco carbono aminado a frio, com costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor verde. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 430 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor verde. Estrutura monobloco
empilhavel composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada
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em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixa¢gdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com
insercGes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras
na cor verde.

3 13152

c

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4. Mesa retangular com porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 644 mm (L X P X A) Tampo retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas
de rosca maquina para fixagdo da estrutura metdlica insertas no processo de inje¢do. Sobre a drea do usudrio, sob tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm, na cor vermelho. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor
cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor vermelho. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor vermelho. Cadeira fixa, monobloco, empilhdvel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396
mm, Altura do assento ao chdao: 380 mm Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor vermelho. Estrutura
monobloco empilhdvel composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de a¢o redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio.
Encosto com inser¢Ges para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza
e ponteiras na cor vermelho.

4 25130

c

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3. Mesa retangular com porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 494 mm (L X P X A). Tampo retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas
de rosca mdaquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de injecdo. Sobre a area do usuario, sob tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm, na cor amarelo. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor
cinza. Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm).
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor amarelo. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. DimensGes Gerais: Assento: 400 x 310 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura
do assento ao chdo: 350 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor amarelo. Estrutura monobloco empilhavel
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composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para
acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo.

5 7802

a

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 1. Mesa retangular sem porta livro. Dimensdes Gerais
da Mesa: 600 x 450 x 464 mm (L X P X A). Tampo retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas
de rosca maquina para fixagdo da estrutura metdlica insertas no processo de inje¢do. Sobre a drea do usudrio, sob tampo deve ser colado
laminado de alta pressdo (Formica) com espessura minima de 0,8 mm, na cor laranja. Sem porta livros. Estrutura laterais da Mesa com
colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, com secgdo circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da
utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja. Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja.
Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 340 x 260 mm, Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chao: 260
mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor laranja. Estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pegas
soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo
20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com insercGes para acabamento dos tubos
do encosto e fixacdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja.

6 5787

a

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA PROFESSOR. MESA RETANGULAR. Dimensdes gerais: 620 X 820 X 760 MM (
P XLXA) Tampo em termoplastico fixado a estrutura por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir
tapa coxas de 650 x 250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na parte frontal
da mesa por 4 parafusos soberbos. Estrutura: em quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde
serdo montados os pés da mesa. Cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plastica
também conica e expansivel que deve realizar a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de
aco 1010/1020 @ 1.1/2”x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. DimensGes Gerais: Assento: 400 x 430 mm,
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor cinza.
Estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino
expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de
aluminio. Encosto com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor cinza.

Rua Professor Jodo Félix, Namero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840 Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 —

licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




( @) Consorcio Intermunicipal de
[ ) ‘Desenvolvimemo Econémico e Social do

Vale do Rio Cuiaba

——

7 547

c

CONJUNTO COMPOSTO POR SEIS MESAS, SEIS CADEIRAS E UMA MESA CENTRAL, TAMANHO INFANTIL. Dimensdes gerais: 620 X 820 X 760
MM (P X LXA) MESA: Tampo em termoplastico trapezoidal: moldado pelo processo de injecdo com material denominado ABS, com base
menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, que servird como porta — objetos. Corpo estruturante: inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de
injecdo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgdo
transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U “, suavemente arqueados, travessas frente voltados para
superiores e travessas inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. Porta-livros: em forma de uma placa triangular e ser
moldado pelo processo de injecdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser
encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se
projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. MESA CENTRAL: Ser constituida de duas pecas plasticas e um tubo
central. As pecas plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado para unido de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuir 07 divisdrias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve apresentar um
ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagdo ao piso deve
ser de 590 mm. CADEIRA: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso
de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir- se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de aco industrial 1008/1020, é ser composta por
pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pec¢as devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG.

8 2557

a

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6. Mesa em formato trapézio, com porta livro.
Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 760 mm (L X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com
espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as extremidades possui dois porta lapis, um
em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor azul. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais
da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
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laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com secgdo circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16
(1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na
cor azul. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2), em chapa
16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco- conicos do proprio tampo 06 parafusos rosca métricaMé (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia
de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"", didametro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. DimensGes Gerais: Assento: 400 x 430 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do
assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor Azul. Estrutura monobloco empilhavel
composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de
aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para
acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor azul.

9 2557

c

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4. Mesa em formato trapézio, com porta livro.
Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 645 mm (L X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com
espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as extremidades possui dois porta lapis, um
em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor vermelho. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura
laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4""), em
chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor vermelho. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secg¢ao circular, diametro de 38mm
(1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco- conicos do préprio tampo 06 parafusos rosca métricaMeé (didmetro de 6mm), comprimento 47 mm
(com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"",
diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"", didametro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a
estrutura através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396
mm, Altura do assento ao chdo: 380 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor vermelho. Estrutura
monobloco empilhdvel composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor,
confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio.
Encosto com inser¢Ges para acabamento dos tubos do encosto e fixagcdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza
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e ponteiras na cor vermelho.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3. Mesa em formato trapézio, com porta livro.
DimensGes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 494 mm (L X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com
espessura de 22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as extremidades possui dois porta lapis, um
em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo, cor amarelo. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura
laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com sec¢do circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4""), em
chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor amarelo. Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm
(1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco- conicos do proprio tampo 06 parafusos rosca métricaMé (didametro de 6mm), comprimento 47 mm
(com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"", diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixa¢do das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de ""repuxo"", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco,
empilhavel. DimensGes Gerais: Assento: 400 x 310 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. Assento e encosto
injetado confeccionado em ABS injetado, na cor amarelo. Estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pecas soldadas pelo processo
mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Com fixa¢do por 6 rebites de aluminio. Encosto com inserg8es para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA QUADRADA E QUATRO CADEIRAS PARA ALUNOS, TAMANHO 6. MESA EM FORMATO QUADRADO.
DIMENSAO: 800 x 800 x 760 MM (L X P X A) totalmente em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com
fibra de vidro, livre de elementos téxicos. O tampo é moldado em termoplastico ABS, apresentando ranhuras longitudinais e transversais
na superficie do tampo. Em uma de suas laterais, ha dois acoplamentos que desempenham o papel de "connect", unindo as extremidades
laterais das mesas para estabelecer a ligagdo entre elas quando dispostas lado a lado. No seu centro, hd uma prédisposicdo para a recepgao
de acessorios. A parte inferior do tampo abriga os espacos para os pés situados nas pontas. Estrutura da mesa em polipropileno, de formato
retangular. A parte superior dos pés tem um formato cénico para se prender, por meio de interferéncia, aos suportes existentes na parte
inferior do tampo, assegurando a integridade e estabilidade da mesa. CADEIRA MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado inteiramente
de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um unico ciclo de injecdo. Pés em forma de
"V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
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produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA QUADRADA E QUATRO CADEIRAS PARA ALUNOS, TAMANHO 4. MESA EM FORMATO QUADRADO.
DIMENSAO: 800 x 800 x 590 MM (L X P X A) totalmente em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra
de vidro, livre de elementos téxicos. O tampo é moldado em termoplastico ABS, apresentando ranhuras longitudinais e transversais na
superficie do tampo. Em uma de suas laterais, ha dois acoplamentos que desempenham o papel de "connect", unindo as extremidades
laterais das mesas para estabelecer a ligagao entre elas quando dispostas lado a lado. No seu centro, hd uma prédisposi¢do para a recepgao
de acessorios. A parte inferior do tampo abriga os espagos para os pés situados nas pontas. Estrutura da mesa em polipropileno, de formato
retangular. A parte superior dos pés tem um formato conico para se prender, por meio de interferéncia, aos suportes existentes na parte
inferior do tampo, assegurando a integridade e estabilidade da mesa. CADEIRA MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado inteiramente
de termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um unico ciclo de inje¢do. Pés em forma de
"V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO CADEIRAS, TAMANHO 3. DIMENSOES:: 820 x 820 x 494 MM (P X L X A). Mesa: Tampo
em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado
com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de sec¢&o 20 x 40 mm
com 1,2 mm composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones
de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @ 2”, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2’ com 0,9 mm de espessura de parede. Pés niveladores. A sapata é fabricada em
polipropileno. Contém quatro cadeiras infantis, monobloco, empilhdvel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 310 mm, Encosto: 198 x 396
mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. Assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na parte
da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 25 mm. Encosto é
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com $19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras pldsticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO CADEIRAS, TAMANHO 1. DIMENSOES:: 820 x 820 x 464 MM (P X L X A). Mesa: Tampo
em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado
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com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20 x 40 mm
com 1,2 mm composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones
de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @ 2”, com 2,25 mm de espessura de parede
e recebem internamente uma bucha plastica também cdnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2’ com 0,9 mm de espessura de parede. Pés niveladores. A sapata é fabricada em
polipropileno. Contém quatro cadeiras infantis, monobloco, empilhdvel. Dimensdes Gerais: Assento: 340 x 260 mm, Encosto: 168 x 336
mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. Assento é confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na parte
da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensGes 5 x 25 mm. Encosto é
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com $19,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
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MESA ACESSIVEL. DIMENSAO: 900 X 600 X 760 MM (LXPXA) Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de ago. Tampo: em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindose tolerancia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com ""primer"" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, coladas com adesivo ""Hot Melting"". A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura composta de:
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de ""C"", com secgdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
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na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA PARA ALIMENTACAO COM 04 ASSENTOS E CADEIRA PARA MONITORA. DIMENSAO: 1600 X 860 X 760 MM
(LXPXA) Mesa com tampo projetado tipo nuvem, apresentando quatro recortes céncavos com um raio de 200mm para a colocagdo de
suportes e cadeiras. Tampo fabricada em MDP de 25mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdao de 0,8 mm de espessura,
com as bordas finalizadas com fita de PVC de 2,00 mm e um raio frontal de 450 mm para a aproximac¢do da monitora. As dimensées finais
do tampo sdo de 1600 x 860 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos de rosca de maquina M6 ou M8, utilizando porcas garra
cravadas na parte superior do tampo. Estrutura metdlica é autoportante e desmontavel, composta por dois pés laterais de aco carbono,
com uma base em sapata estampada de 2 mm de espessura, medindo 25 x 680 x 65 mm. Conta também com duas colunas verticais em
tubo de 58 x 29 mm, com espessura minima de 1,2 mm, uma chapa de ago sob o tampo com espessura minima de 2,65 mm e suportes em
formato “U” para as travessas verticais, equipados com trés furos oblongos, medindo 44 x 100 mm e com espessura de 1,2 mm. As
travessas sdo fabricadas em tubo de aco de 50 x 30 mm, com espessura minima de 1,2 mm. Contém quatro assentos em peca Unica estilo
concha confeccionados em resina plastica nas medidas de ( L 340 x A 300 x P 370 mm) com cinto de seguranca de 03 pontas, confeccionado
em poliamida.. CADEIRA DA MONITORA, MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado inteiramente de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os componentes da cadeira, como
encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um unico ciclo de injegdo. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento.
Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sao produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna
e fixadas por meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, ADULTO. DIMENSAO: 2480 X 820 X 760 MM (L X P X A) Tampo:
composto por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. Estrutura: A estrutura é formada por um
quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde s3o encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha pldstica também conica e expansivel
que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 @#1.1/2 com 0,9 mm de espessura
de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 ( cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes
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sao 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada
a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados .
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, JUVENIL. DIMENSAO: 2480 X 820 X 640 MM (L X P X A) Tampo:
composto por tampos modulares em pldstico injetado de alto impacto, formado por mdédulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por moédulo. Estrutura: A estrutura é formada por um
quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde s3o encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plédstica também cdnica e expansivel
que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 3#1.1/2 com 0,9 mm de espessura
de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metilica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 340 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo
ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possui cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada
a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados . O conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura Epdxi em pd. As e extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, INFANTIL. DIMENSAO: 2480 X 820 X 590 MM (L X P X A) Tampo:
composto por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por mddulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por mddulo. Estrutura: A estrutura é formada por um
quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha pléstica também cénica e expansivel
que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de espessura
de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa. A sapata é
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fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
CADEIRA: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metadlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio é provido de borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura
por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados .
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS, ADULTO. DIMENSAO GERAIS: 1500 X 700 X 740 MM (LX P XA) MESA:
Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabe¢ado com fita
de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as
partes metadlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epodxi-pd, secagem em estufa. BANCO: Bancos: 460 x 350 x 1350 mm (A X P X L).
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG unindo todas as
partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostdtico em epodxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP
18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS, JUVENIL. DIMENSAO GERAIS: 1500 X 700 X 590 MM (L X P X A) MESA:
Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita
de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as
partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. BANCO: Bancos: 338 x 350 x 1350 (AX P X L) Estrutura
confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes
metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura, revestido e acabado
nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima
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coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS COM ENCOSTO. DIMENSAO GERAIS: 1500 X 700 X 490 MM (LXPXA)
MESA: Tampo em MDP de 18 mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com
fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5
mm de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo
todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. BANCO COM ENCOSTO UNICO: Bancos: 350
x 350 x 1350 mm (A X P X L). Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de
solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-pd, secagem em estufa. Assento e encosto em
MDP 18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as normas ABNT.
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CADEIRAO PARA ALIMENTACAO, INDIVIDUAL. Tipo dobravel. Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona vinilica
laminada com tecido, Bragos ou dispositivo para protegdo lateral, Bandeja em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulada. Apoio
para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado, sapatas antiderrapantes. Com cinto tipo suspensoério. Todas as
extremidades de perfis tubulares devem ser tamponadas. Dimensdes aproximadas e minimas: Protecgdo lateral: minimo de 140 mm,
medidos do topo da protecdo lateral a superficie do assento. Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posi¢do vertical. Borda
frontal do assento: raio minimo de 5mm. Nos casos em que o encosto da cadeira possua angulo menor que 602 em relagdo a horizontal, o
comprimento minimo do encosto deve ser de 400 mm. Bordas expostas e partes salientes devem ser arredondadas ou chanfradas e isentas
de rebarbas e arestas vivas, conforme ABNT NBR 300-1.
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POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA. DIMENSAO GERAIS: Altura total 775 mm. Monobloco, feita inteiramente de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos 0s
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um Unico ciclo de injecdo. Pés em forma de
"V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos. Prancheta Frontal: O suporte da prancheta é fabricado em
tubo industrial de construcdo mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 com sec¢do retangular de 50 x 30 mm e espessura de parede de
1,9 mm. Esse se conecta, em sua extremidadesuperior, ao mecanismo da prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade
inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo industrial de constru¢do mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 com
secdo retangular de 40 x 20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de trés parafusos
sextavados. Ja o outro lado do reforgo se fixa ao acabamento de ago localizado na outra extremidade da cadeira também através de trés
parafusos sextavados. Prancheta é injetada em ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360 mm de profundidade.
Possui porta canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento por 28 mm de largura.
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POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA. DIMENSAO GERAIS: Altura total 775 mm. Monobloco, feita inteiramente de
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termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um unico ciclo de inje¢cdo. Pés em forma de
"V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos. Prancheta Lateral: O suporte da prancheta é fabricado em
tubo ago carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Conecta, em sua extremidade superior,
ao mecanismo da prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado
em tubo de ago carbono ABNT 1008/1020 com segdo retangular de 40 x 20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado a parte
inferior da cadeira, através de trés parafusos sextavados. O lado oposto o reforgo se fixa ao acabamento de ago localizado na extremidade
da cadeira por meio de trés parafusos sextavados. Prancheta injetada em ABS nas dimensdes de aproximadamente 620 mm de
comprimento por 318 mm de largura. Possui porta canetas frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm de largura.
A prancheta é fixada ao suporte através do encaixe do tampo e do contra tampo.

POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO, COM PRANCHETA. Assento: Conjunto deve ser constituido por uma
estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de inje¢do, com nervuras internas para reforgar ainda
mais o componente que é parafusado a uma alma plastica também injetada em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢do. Possui uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +-
2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 440 mm
de largura, 455 mm de profundidade. Sua geometria deve apresentar em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo
arterial dos membros inferiores. Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em termoplastico de engenharia fabricado pelo
processo de injecdo, na extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do, possui ainda uma espuma laminada com densidade de 26 kg/m® podendo ocorrer
variagBes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegcamento convencional. Suas dimensdes devem
girar em torno de 460 mm de largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados
para diminuir a pressao arterial dos membros superiores. Estrutura: Sua configuragao deve ser definida por uma estrutura em formato de
quatro pés sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros devem ser fabricados em tubo industrial de constru¢do mecanica pelo
processo de curvamento de tubos em ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro de 25,4 mm e espessura média de 1,9
mm. Deve ser desenvolvida uma chapa curvada em forma de arco que possui a funcdo de manter o conjunto fixado e facilitar o
acoplamento ao encosto em chapa de aco carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve ser soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm
e com espessura média de 1,9 mm, possuir ainda um tubo principal para articulagdo do assento em ago carbono ABNT 1008/1020 e
espessura média de 1,9 mm soldado a um tubo secundario que permite a movimentagao de forma simultanea e sincronizada, para
proporcionar essa articulacdo a estrutura recebe uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB 2050 com diametro das aspiras
de 4,0 mm, de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dindmica, todo o conjunto de articulagdo é fixado a uma chapa em ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura média de 2,65 mm que possui a funcionalidade de facilitar a unido do assento na estrutura que recebe ponteiras
plasticas que possui fungdes de acoplamento dos rodizios bem como para protecdo ao usudrio. Apoio de brago: deve ser retratil fabricado
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em termopldstico de engenharia em poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo de injegao, com 255 mm de comprimento e
50 mm de largura com seus cantos arredondados. Possuir ainda uma conexado para o braco retratil em termoplastico de engenharia com
poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo de inje¢do para facilitar a movimentagdo rebativel do conjunto. Prancheta:
Conjunto deve ser constituido por uma chapa de madeira de média densidade (MDF), que deve ser usinada e furada de maneira a se obter
a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e
revestidas a corrosdo a base de eletrodeposigdo a zinco (zincado natural). Suas superficies superior e inferior devem ser revestidas com
laminado melaminico de alta pressdo e as extremidades da prancheta é fixado uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de
15 mm de largura com espessura média de 0,54 mm na cor preta, para protecdo e acabamento do conjunto. Para a montagem da prancheta
na estrutura, tem-se um elemento de ligacdo, fabricado por (02) tubos industriais de construgdo mecéanica de precisdo ABNT 1008/1020,
com didmetro de 16,0mm, unidos por uma chapa de aco denominada cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida
de 3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. Deve ser constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de
diametro e fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em
pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e ser fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm
que é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica para reducgdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso.
O corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimens&o de 11 mm
e ser protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco onde se encontra montado através de um anel eldstico sob
pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
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MODULO DESCANSO. Modulo de descanso leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e parafusos. Permite empilhamento,
duas cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de, cavidade superior para empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato dos pés em nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira de diametro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que permitam higieniza¢do total com agua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante semi
esférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda plastica, fixacdo do tecido na
cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosao,
inclusive por tensdao, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo
40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante. Acabamento
soldado por termo fusdo em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES E Altura minima 110mm; Largura:
600 +/- 15mm; Comprimento: 1375 +/- 5.
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BERCO - Pés em tubos de aco, secgdo circular entre 1 1/4", em chapa 14 (1,9 mm) ou 16 (1,50), conformado e forma de “U” invertido
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configurando a estrutura de cada cabeceira. Quadro do estrado em tubos de ago carbono, sec¢ao retangular com dimensdes de 40 x 20
mm em chapa 16 (1,5 mm) ou 18 (1,20 mm). Estrado em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor branca, topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, atdxica, na
mesma cor e tonalidade do laminado. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posi¢cdes, somente por meio de ferramentas.
Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura minima de 20 mm nas partes horizontais, e 18 mm nas partes verticais,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, texturizado na cor branca com topos encabegados em todo
perimetro, com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. Cinco (05)
aberturas com dimensdes espagadas. Cabeceiras em MDP, espessura de 18 mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP texturizado, na cor branca, com bordas arredondadas, e topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de
2 mm, com acabamento superficial liso, atdxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado. Quatro rodizios para pisos frios, com sistema
de freio por pedal, injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (branca) e a banda de rodagem
(cinza). Fixacdo dos componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos pintados com tinta a po,
eletrostatica, hibrida Epéxi/Poliéster, lisa e brilhante, atdxica, polimerizada em estufa, na cor cinza. DIMENSOES: Comprimento: 1.370 mm.
(+/- 10); Largura: 770 mm. (+/- 10); Altura total: 1.000 mm. (+/- 10). COLCHAO- infantil em espuma flexivel de poliuretano. Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado
em matelassé (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchédo plastificado. Tratamento
antialérgico e antidcaro nos tecidos. DimensGes:- O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o bergo, devem ser tais que
0 espaco entre o colch3o e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm;- Altura: 120mm (-5/+15mm).
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KIT ENXOVAL PARA BERCO TRAVESSEIRO PARA BEBE: Tamanho P, composi¢cdo: 100% algoddo, com preenchimento em poliuretano,
tamanho aproximado 0,30 x 0,40 cm JOGO DE LENGCOL PARA BERGO: contendo 3 (trés) pegas sendo: Lengol de Cima medindo 1,55m x
1,05m, Lencol de Baixo ¢/ Eldstico medindo 1,60cm x 1,05cm e Fronha para travesseiro medindo 34cm x 28cm, composi¢do 100% algodao
(nas cores: verde, branco ou amarelo)
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ESTACAO DO TIPO BALCAO RETO DIMENSAO GERAIS: 1600 X 700 X 1100/740 MM (LX P X A) Tampos (inferior drea para trabalho e superior
de acesso a usuarios), em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressado texturizado em ambas as
faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2.5 mm. Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em 2mm colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixados
aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas, parafusos minifix de ago. Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de ago
com espessura de 1.5mm com acabamento em pintura. Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm
e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés Painel em
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha
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todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés contem sapatas reguldveis em PVC rigido com diametro de 32 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura
no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para
tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque
na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques. Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de 0.90mm
para passagem de cabos, em suas extremidades possuem recortes para encaixe de tomadas elétricas e dados.
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ESTACAO DO TIPO BALCAO ANGULAR DIMENSAO GERAIS: 1600/1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A) Tampos em formato angular, tipo
em “L”(inferior area para trabalho e superior de acesso a usudrios), em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em 2mm colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas, parafusos minifix de aco. Os painéis
frontais possuem entre si fitas de chapa de ago com espessura de 1.5mm com acabamento em pintura. Laterais superiores em MDP de 25
mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2.5 mm. Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressado texturizado
em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento do
laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro
de 32 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central formado por chapas metdlicas dobradas em formato
sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa removivel,
e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100
X 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo
com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A;
duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usudrio contra choques. Calha em formato “J” em chapa de
aco com espessura minima de 0.90mm para passagem de cabos, em suas extremidades possuem recortes para encaixe de tomadas
elétricas e dados.
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MESA COM TAMPO REBATIVEL. DIMENSOES: 1400 X 800 X 740 MM ( L X P X A). Tampo em MDP de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura
de 2.5 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O sistema da mesa rebativel permite que o tampo seja rebatido de sua posicdo
horizontal de uso para uma posicdo vertical, facilitando seu armazenamento. Estrutura da mesa é constituida em tubos e perfis de aco as
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e 1020, sendo que seus pés sdo fabricados em chapa de ago sae 1020 de 1,50mm de espessura, conformada em formato piramidal por
processo de estampagem em prensa hidraulica, medindo no minimo 680 mm de abertura Gtil de apoio ao chdo. Colunas de sustentagdo
vertical sdo fabricadas em tubo de ago sae de formato hexagonal medindo no minimo 36 x 96 mm, com espessura de no minimo 1,50 mm,
fixadas aos pés por meio de parafusos métricos com sextavado interno m8 x 30. Ponteiras de acabamento na parte superior da coluna,
acompanhando o formato do tubo, fixadas por parafusos e injetadas em polietileno. Travessa de unido dos pés confeccionada em tubo de
aco sae 1020 de 40x 40 mm, com espessura de 1,50 mm, encaixada aos pés e fixada a eles através de parafusos métricos com sextavado
interno m8 x 70. Ponteiras de acabamento injetadas em polietileno. Mecanismos do sistema rebativel confeccionado em ago sae 1020,
fixados em cada uma das 2travessas de fixagdo do tampo, acionados por mola de ago helicoidal e puxador de acionamento em tubo de
aco sae 1020 de diametro 16 mm com revestimento em espuma de poliuretano. Barra estabilizadora dos mecanismos de rebatimento em
tubo de ago sae 1020 medindo 20 x 20mm. Travessas de fixacdo do tampo em chapa de ago as e 1020 dobrada, com espessura de 2,65
mm, com 2 suportes para 4 parafusos em cada travessa, fixadas a barra estabilizadora dos mecanismos através de parafusos métricos com
sextavado interno de m8 x 25. Rodizios com freio e duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon6), com modificador de
impacto. Eixo vertical em aco trefilado1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo horizontal em aco trefilado1010/1020 com didmetro de
8 mm, rodas com diametro de 60 mm. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base.
Banda de rodagem macia (pu).
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MOVEL PLANEJADO. Aplica-se a confecgdo de armdrios aéreos, balcdes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros e armarios. Movel planejado
confeccionado em mdp de 18/25mm, podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas dobradigas
em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e superior em
aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em aco tipo alca
com acabamento escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A
chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredicgas, dobradigas,
puxadores, pés, estruturas metalicas ou rodizios. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em
madeira de 18 milimetros.
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MOVEL PLANEJADO LAMINA DE MADEIRA Aplica-se a confec¢do de armarios aéreos, balcGes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros,
mesas, armarios, balcdes Mével planejado confeccionado em MDF de 18/25mm com revestimento em lamina de madeira natural,
podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas dobradicas em zamak do tipo slow com
amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas
para portas e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverao ser em aco tipo alca com acabamento escovado. O moével
devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredigas, dobradicas, puxadores, pés, estruturas metalicas
ou rodizios.
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MOVEL PLANEJADO PINTURA GOFRATO Aplica-se a confec¢do de armarios aéreos, balcdes arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros, mesas,
armarios, balcdes Moével planejado confeccionado em MDF de 18/25mm com revestimento em pintura gofrato, podendo ter portas de
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abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas dobradigas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta
de correr. Para portas de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de
travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. O movel devera conter acabamento
em fita borda 2mm da mesma cor do mdvel com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredicas, dobradicas, puxadores, pés, estruturas metalicas ou rodizios.

547
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1200 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em ago zamac, de modo que garanta a
estabilidade do divisor apds a sua fixacdo.
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1350 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixacdo em ago zamac, de modo que garanta a
estabilidade do divisor apds a sua fixagdo.
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1600 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em ago zamac, de modo que garanta a
estabilidade do divisor apds a sua fixagao.

1641
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GAVETEIRO VOLANTE. Dimensdo: 400 x 460 x 590mm (LxPxA). Contém trés gavetas rasas. Chapéu confeccionado em chapa de MDP
revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento
e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagcdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso
de montagem rapida M6 e tampas pldsticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm. Gavetas confeccionada em chapa de
MDP com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura.
Corredigas telescdpicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes. Sistema de chaveamento com aplicagao lateral e travamento simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de
@17x23mm, com abas para fixa¢cdo, acabamento cromado e chave com capa pléstica escamotedvel dupla face, com rotagdo de 1802,
Puxadores deverdo ser em ago zamak tipo alca com acabamento escovado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado,
com eixo giratério e base de fixacdo confeccionada em chapa metalica estampada, sendo 4 unidades.

1641

UND

ARMARIO BAIXO. Dimens3do: 800 x 500 x 800 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu confeccionado em chapa de MDP revestido nas
duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrao do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o tampo e
1mm para as demais partes. Contém duas portas de abrir e uma prateleira na parte interna do armario. Fechadura com travamento
simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverdo ser fixadas por meio de
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parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura
no minimo de 90° em a¢o zincado branco. Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. As laterais em suas partes
internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras;
Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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ARMARIO ALTO. Dimens3o: 800 x 500 x 1600 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu confeccionado em chapa de MDP revestido nas
duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o tampo e
1mm para as demais partes. Contém duas portas de abrir e trés prateleira na parte interna do armario. Fechadura com travamento
simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverdo ser fixadas por meio de
parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura
no minimo de 90° em a¢o zincado branco. Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. As laterais em suas partes
internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras;
Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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ARMARIO EXTRA ALTO.Dimens&o: 800 x 500 x 2100 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu confeccionado em chapa de MDP revestido
nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com acbhaamento em fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrao do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1Imm para as demais partes. Contém duas portas de abrir e cinco prateleira na parte interna do armario. Fechadura com
travamento simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverao ser fixadas por
meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas
com abertura no minimo de 90° em ago zincado branco. Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. As laterais
em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para regulagem de altura das
prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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GAVETEIRO FIXO. Dimensdo: 315 x 445 x 245 mm (LxPxA). Contém duas gavetas rasas. Confeccionado em chapa de MDP revestido nas
duas faces, com 18mm espessura. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor
e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura. Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro
confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rdpida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno @18mm. Gavetas confeccionada em chapa de MDP com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas
confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura. Corredicas fabricadas em chapa de a¢o estampada e roldanas de nylon. Fixadas no
corpo por meio de parafusos auto atarrachantes. Sistema de chaveamento com aplicagdo lateral e travamento simultaneo das gavetas.
Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixa¢cdo, acabamento cromado e chave com capa pldstica escamotedvel
dupla face, com rotagdo de 1802. Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com acabamento escovado.
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CABINE PARA ESTUDOS. Dimensdes: 1200 X 800 X 745/1100 MM ( L X P X A/A). Constituido por um tampo, duas laterais e um fundo.
Confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 18mm espessura e tampo com 25 mm. Com acbaamento em fita de bordo
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para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0
mm de espessura. Laterais devem ser boleadas. Conter pés niveladores de ajuste de nivel, fixado sobre as laterais e fundo. Possui um passa
fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar
a passagem de po entre as tampas. Altura do tampo para usuario: 745 mm
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MESA ANGULAR. Dimensdes: 2000/1600 X 500/600 x 740 MM (L X P X A). Tampo: em formato angular (L), confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt.
Uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e
fresta de para passagem de fiagdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com
recorte de 41,5 x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuario contra choques. Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade
do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensoes
de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm), dngulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°. A espessura minima exigida é
de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada utilizando uma pecga de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A
montagem do pé deve ser feita com uma pega injetada de aluminio ou zamack, com uma se¢do central angulada a 45°, moldada de maneira
que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma peca. A sec¢do aparente deve ser de pelo menos 3
mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato
sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo
superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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MESA RETANGULAR Dimensdes: 1350 x 600 x 740 MM (L X P X A). Contém caixa de tomada. Tampo: em formato retangular, confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada pelo
processo de hotmelt. Travessa: confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,0 mm , fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de
canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagcdo. Suporte de tomadas
em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques. Estrutura
laterais: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), dngulo
na parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada
utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma pega injetada
de aluminio ou zamack, com uma segao central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa seja feito com a mesma peca. A seccdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe
sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de
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sapatas
niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior
devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural.
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MESA RETANGULAR Dimensdes: 1200 x 600 x 740 MM (L X P X A). Contém caixa de tomada. Tampo: em formato retangular, confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada pelo
processo de hotmelt. Travessa: confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,0 mm , fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de
canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagcdo. Suporte de tomadas
em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques. Estrutura
laterais: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm), dngulo
na parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada
utilizando uma pega de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma pega injetada
de aluminio ou zamack, com uma seg¢do central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa seja feito com a mesma peca. A secgao aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe
sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural.
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MESA REUNIAO: RETANGULAR COM "U" INVERTIDO. Dimens&es: 2500 X 1000 x 740 MM (L X P X A). Tampo: em formato angular (L),
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm,
fixada pelo processo de hotmelt. Uma caixa de tomada em material de inje¢do, polipropileno ou ABS, capacidade para 07 blocos, sendo
03 elétricos e 04 ldgicos/telefones e furos para cabeamento. Com calha para passagem de fiagdo. Estrutura lateral: A estrutura lateral
deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de
aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), dngulo na parteinterna de 30°,
demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga
de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com
uma sec¢do central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma
peca. A seccdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Deverd ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara
em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8
ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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MESA REUNIAO: RETANGULAR. Dimens3o: 2000 X 900 X745 MM (L X P X A). Tampo Unico retangular, confeccionado em MDP (Painel de
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particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Painel frontal
confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da pec¢a, com raio de 1 mm
de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Uma caixa de tomada em material de injecdo, polipropileno ou ABS, capacidade para
07 blocos, sendo 03 elétricos e 04 logicos/telefones e furos para cabeamento.Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em
chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64
mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deverad ser feito de chapa de ago
carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio
extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimens&es de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio
extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagcdo precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal
de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de agco com dimensdes de
pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em
cada um dos pés laterais. Calha de passagem em ago carbono e pintura eletrostatica, em formato tipo J. Sapata niveladora fixada na
estrutura para regulagem de altura.
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MESA REUNIAO: CIRCULAR. Dimens3o: 1200 x 745 mm (D X A). Tampo: redondo, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Estrutura:
metalica tipo X com 04 patas com base inferior estampada sem ponteiras em chapa de ago medindo 440 x 65 x 25 mm de altura e 1.5 mm
de espessura; sapatas niveladoras estriadas de no minimo 30 mm de didmetro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a
laser, formato de estrela permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de X em tubo de aco retangular de
50 x 20 mm e 1,06mm de espessura para sustentagao do tampo. Coluna vertical em tubo de aco redondo de 4 e 1,50 mm de espessura. A
fixagcdo da coluna vertical a base superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16 e barra roscada. Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo,
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1600 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto
em ag¢o Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem
de pd entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da pecga, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior deverd ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
pldsticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo
deverad ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400
X 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna
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vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm.
Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, aco zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de aco com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1350 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pecga, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto
em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem
de pd entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
pldsticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo
devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras pldsticas, medindo 400
X 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna
vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm.
Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter, no
minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um montante
estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada
com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1200 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto
em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem
de po entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
pldsticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo
devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400
X 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metdlicas cravadas no tampo. Coluna
vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm.
Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, aco zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter, no
minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um montante
estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada
com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR AUXILIAR. DIMENSAO GERAL: 800 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de
canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a
passagem de poé entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo o contorno da pecga, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura
Lateral: A sapata inferior deverd ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de
ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustdveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm. Suporte
do tampo deverd ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas,
medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo.
Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x
50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, aco zamak ou acgo carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter,
no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um montante
estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve ser realizada
com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1600/600 x1600/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa
fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar
a passagem de pd entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda.
Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de aco carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o
uso de ponteiras pldsticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras
pldsticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensées
de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, aco zamak ou aco carbono, e o leito para passagem de fiagcdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de aco com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais. Pé Central: formado por chapas metdlicas dobradas
em formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para
passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680 mm, a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de
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fiagdo e um recorte destacavel tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica,
possibilitando a instalagdo a outras mesas.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1350/600 x1350/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa
fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar
a passagem de po entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda.
Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o
uso de ponteiras plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras
plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes
de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagao
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais. Pé Central: formado por chapas metalicas dobradas
em formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para
passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680 mm, a estrutura possui 2 furacGes de 40 mm para passagem de
fiagdo e um recorte destacavel tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica,
possibilitando a instalagdo a outras mesas.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1200/600 x1200/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa
fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar
a passagem de pd entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda.
Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o
uso de ponteiras pldsticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras
plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensées
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de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio extrudado, aco zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser conectados por um
montante estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve
ser realizada com trés ou mais parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais. Pé Central: formado por chapas metalicas dobradas
em formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para
passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680 mm, a estrutura possui 2 furacGes de 40 mm para passagem de
fiagdo e um recorte destacavel tendo a opg¢do para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica,
possibilitando a instalagdo a outras mesas.
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ESTACAO DE PLATAFORMA DOIS LUGARES Dimensdes: 1360 x 1400 x 740 MM (L X P X A). Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm
cada. Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o
pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo. Suporte de
tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi
e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usudrio contra choques.
Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido,
deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimens&es de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm),
angulo na parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalacdo do pé deve ser realizada
utilizando uma pega de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma pega injetada
de aluminio ou zamack, com uma segao central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da
travessa seja feito com a mesma peca. A secgao aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe
sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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ESTACAO DE PLATAFORMA QUATRO LUGARES Dimensdes: 2720 x 1400 x 740 MM (L X P X A). Contém quatro tampos medindo 1360 x 700
mm cada. Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o
pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo. Suporte de
tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi
e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usudrio contra choques.
Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido,
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deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x
45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), angulo na parte interna de 30°, demais com dngulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm.
A instalacdo do pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé
deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com uma secdo central angulada a 45°, moldada de maneira que o
acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma peca. A sec¢do aparente deve ser de pelo menos 3 mm com
acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna
milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou
redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixagdo do montante estrutural. Pé central confeccionado em tubo de ago com medida de 50 x 50 mm, sendo dois tubos posicionados
na vertical e um tubo na horizontal, e espessura minima de 1,20 mm, o tubo horizontal devera possuir furacdo para porca rebite M6 e ter
oito luvas de ago soldadas e possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagdo do tampo e das barras, os tubos verticais
deverdo ser ligados através de dois tubos com medidas de 20x20 e quatro chapas dobradas em formato U para servir de suporte para duas
tampas removiveis do pé central, as tampas deverdo ter medidas de 545 x 254 x 17 e possuir no minimo duas dobras em seu formato. O
pé central devera ter acabamentos no tubo horizontal para que ndo fique abertura exposta, os tubos verticais deverao ter ponteiras com
niveladores de ajuste de nivel.
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MESA REUNIAO: MODULOS Dimensdes: 1400 X 800 x 740 MM (L X P X A). Mesa conferéncia, em médulo de 1400 x 800 mm Tampo: em
formato angular (L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo de hotmelt. Para cada médulo uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto,
medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo
interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usudrio contra choques. Estrutura lateral:
A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido. A espessura
minima exigida é de 2,20 mm. Sapata em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo
de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1200 X 300MM (L X A).Produzido em formato acustico fixado no tampo, revestido em chapa de 100%
poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm de espessura. O produto deve possui indice de absor¢do sonora (NRC) médio de
0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. A Fixacdo deve ser por meio suporte de fixacdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1300 X 300MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado no tampo, revestido em chapa de 100%
poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm de espessura. O produto deve possui indice de absor¢do sonora (NRC) médio de
0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. A Fixagdo deve ser por meio suporte de fixagdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1500 X 300MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado no tampo, revestido em chapa de 100%
poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm de espessura. O produto deve possui indice de absorgdo sonora (NRC) médio de
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0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. A Fixacao deve ser por meio suporte de fixagdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1200 X 2400 MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado no tampo, revestido em chapa de 100%
poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm de espessura. O produto deve possui indice de absor¢do sonora (NRC) médio de
0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. Possui fixagdo para instalagdo em piso.

65

20

UND

CABINE DE REUNIAO DUPLA. DIMENSAO: 2300X1400X2300mm Cabine privativa fabricada em estrutura metélica de aco SAE 1020 de
secc¢do retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com furagGes para conexdes aparafusadas através de parafusos com rosca
métrica M6 em esquadreta metdlica estrutural de ago SAE 1020 de espessura 4,75mm com rosca ente elas, formando um frame metalico
rigido e estdvel, servindo de base para o revestimento externo fabricado em painéis melaminicos em MDP de 18mm e cantoneiras curvas
de MDF pintada na parte externa e por placas abafadoras em MDP de 9mm revestidas em tecido na parte interna, com fechamento de
fundo podendo ser em painel melaminico de 18mm ou em painel de vidro temperado de 8mm de espessura, colado aparafusado na
moldura em MDP. Fechamento frontal sempre em painéis de vidro temperado de 8mm igualmente colado e aparafusado na moldura com
porta de giro fixada por dobradigas em inox com acabamento escovado e puxador de aluminio de igual acabamento para acesso ao interior
da Cabine. Teto fabricado painel melaminico de 18mm com alojamento usinado para perfil de aluminio e fita de LED para iluminar o interior
da cabine e sistema de exaustdo bivolt acoplado ao teto, que conta ainda com grelhas metalicas fabricadas em chapa de ago pintada na
cor da estrutura na parte inferior e superior da lateral da cabine para circulagdo do ar na parte interna. Tampa superior de fechamento
fabricado em painel melaminico de 18mm com puxadores fabricados em perfil de aluminio extrusado instalados em recortes no painel
que servem para saque da tampa, facilitando o acesso ao cabeamento e ao sistema de exaustdo em manutengdes preventivas ou
corretivas. Interruptor instalado na lateral interna da cabine para acionamento da iluminagdo e do sistema de exaustao, simultaneamente,
além de tomadas de 10 amperes e mddulo com porta USB para carregamento de eletroportateis. Chicote elétrico com flecha para tomada
alojado no interior da cabine protegido por eletroduto flexivel, isolando o cabeamento da estrutura metalica e demais componentes.
Placas de I3 de Pet instalados entre os painéis externos e as placas abafadoras melhoram o conforto térmico e acustico. Piso fabricado em
painel melaminico de 18mm podendo ser revestido por placas de carpete fixado na estrutura metalica de ago SAE 1020 de secgdo
retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com recortes para fixagdo de chapa para rodizio fabricada em ago SAE 1020 de espessura
4,75mm com furagdo para fixacdo de rodizios de giro 360° por meio de parafusos métricos rosca M6 para movimentacgdo e chapa para
sapata fabricada em aco SAE 1020 de espessura 8mm com rosca M10, ambas soldadas por meio de processo MIG, para instalagdo de
sapatas niveladoras com acesso na parte interna da cabine para nivelamento quando a cabine se encontrar em local definido.Painel para
fechamento de fundo inteiro confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18mm de espessura na cor a definir, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional), revestido nas duas
faces com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material MDP por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do MDP, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui acabamento
em fita de borda de PVC de 1Imm de espessura em todo o contorno da pe¢a na mesma cor escolhida do MDP A fita de borda apresenta
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel), além de possui uma
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camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda na peca. Painel possui furagdes
especificas para montagem na estrutura da cabine.

CABINE DE REUNIAO INDIVIDUAL. DIMENSAOQ: 1600X1100X2300mm Cabine privativa fabricada em estrutura metalica de aco SAE 1020 de
secc¢do retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com furagGes para conexdes aparafusadas através de parafusos com rosca
métrica M6 em esquadreta metdlica estrutural de ago SAE 1020 de espessura 4,75mm com rosca ente elas, formando um frame metalico
rigido e estdvel, servindo de base para o revestimento externo fabricado em painéis melaminicos em MDP de 18mm e cantoneiras curvas
de MDF pintada na parte externa e por placas abafadoras em MDP de 9mm revestidas em tecido na parte interna, com fechamento de
fundo podendo ser em painel melaminico de 18mm ou em painel de vidro temperado de 8mm de espessura, colado aparafusado na
moldura em MDP. Fechamento frontal sempre em painéis de vidro temperado de 8mm igualmente colado e aparafusado na moldura com
porta de giro fixada por dobradicas em inox com acabamento escovado e puxador de aluminio de igual acabamento para acesso ao interior
da Cabine. Teto fabricado painel melaminico de 18mm com alojamento usinado para perfil de aluminio e fita de LED para iluminar o interior
da cabine e sistema de exaustdo bivolt acoplado ao teto, que conta ainda com grelhas metalicas fabricadas em chapa de ac¢o pintada na
cor da estrutura na parte inferior e superior da lateral da cabine para circulagdo do ar na parte interna. Tampa superior de fechamento
fabricado em painel melaminico de 18mm com puxadores fabricados em perfil de aluminio extrusado instalados em recortes no painel
que servem para saque da tampa, facilitando o acesso ao cabeamento e ao sistema de exaustdo em manutengdes preventivas ou
corretivas. Interruptor instalado na lateral interna da cabine para acionamento da iluminagdo e do sistema de
exaustdo, simultaneamente, além de tomadas de 10 amperes e médulo com porta USB para carregamento de eletroportateis. Chicote
66 20 UND | elétrico com flecha para tomada alojado no interior da cabine protegido por eletroduto flexivel, isolando o cabeamento da estrutura
metalica e demais componentes. Placas de |3 de Pet instalados entre os painéis externos e as placas abafadoras melhoram o conforto
térmico e acustico. Piso fabricado em painel melaminico de 18mm podendo ser revestido por placas de carpete fixado na estrutura
metalica de ago SAE 1020 de secgdo retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com recortes para fixacdo de chapa para rodizio
fabricada em ago SAE 1020 de espessura 4,75mm com furagdo para fixagao de rodizios de giro 360° por meio de parafusos métricos rosca
M6 para movimentagao e chapa para sapata fabricada em ago SAE 1020 de espessura 8mm com rosca M10, ambas soldadas por meio de
processo MIG, para instalacdo de sapatas niveladoras com acesso na parte interna da cabine para nivelamento quando a cabine se
encontrar em local definido. Painel para fechamento de fundo inteiro confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18mm
de espessura na cor a definir, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional), revestido nas duas faces com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material MDP por
meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do MDP, resultando em uma chapa Unica e acabada,proporcionando maior resisténcia
e acabamento. Possui acabamento em fita de borda de PVC de 1mm de espessura em todo o contorno da pega na mesma cor escolhida
do MDP A fita de borda apresenta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel), além de possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da
borda na peca. Painel possui furacdes especificas para montagem na estrutura da cabine.
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MESA RETANGULAR COM PES EM MADEIRA. DIMENSAO: 1850 X 800 X 745 MM ( L X P X A). Tampo com formato retangular formato
arqueado interno e externo no sentido da largura , confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 43 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm,
na aresta superior e inferior da borda, coladas com adesivo hot melt. Painel frontal: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com fita em chapa de ago entre as réguas do painel frontal fixado por 04
suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais. Pés laterais: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com pés niveladores de ajuste de nivel. Componente: caixa de tomadas com tampa
em aluminio pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que
possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do usudrio, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto
atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Passagem
de fiagdo: Fixado ao painel vertical uma eletrocalha em formato “j”” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares
para tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em ago 0.90 com altura de 80 mm
profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com
formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
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MESA ANGULAR COM PES EM MADEIRA. DIMENSAO: 2050/1800 X 800/550 X 745 MM ( L X P X A). Tampo com formato em “L” formato
arqueado interno e externo no sentido da largura , confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 43 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm,
na aresta superior e inferior da borda, coladas com adesivo hot melt. Painel frontal: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com fita em chapa de ago entre as réguas do painel frontal fixado por 04
suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais. Pés laterais: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com pés niveladores de ajuste de nivel. Componente: caixa de tomadas com tampa
em aluminio pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que
possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do usudrio, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto
atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Passagem
de fiacdo: Fixado ao painel vertical uma eletrocalha em formato “j”” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares
para tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em ago 0.90 com altura de 80 mm
profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com
formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
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MESA REUNIAO: OVAL Dimensdo: 4000 X 1200 X 745 MM (LXPXA) Tampo em formato oval em MDP de 43 mm com formato arqueado
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interno e externo no sentido da largura, deve ser curvo em todas as laterais, ndo possuindo quinas retas, deve ser composto na face
superior por 8 (oito) pecas, sendo 4 (quatro) laterais, 2 (duas) nas pontas em formato triangular, e 02 (duas) centrais com a mesma largura
das caixas de tomadas. Painel estrutural (travessas) duplas, em MDP de 18mm de espessura, com sistema de fixagdo por minifix e cavilha.
Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Pés, 04 (quatro) pecas, em MDP de 25 mm de espessura
e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Contém 03 (trés) caixas de tomadas, uma em cada
extremidade, deve ser posicionada na posi¢do horizontal na referéncia da profundidade da mesa, com tampa em aluminio pintado com
corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de
mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm,
medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel vertical uma eletrocalha
em formato “j"” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em
cada extremidade, eletrocalha confeccionada em ago 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Fixado ao pé painel 01
eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
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MESA DIRETORIA, TIPO ANGULAR. DIMENSAQ: 2200/2100 X 800 X 745 MM (LXPXA) Tampo da Mesa principal, dividido em duas pegas:
frontal de 488mm x 220mm, com uma espessura de 38 mm. Uma peca acoplada na parte frontal, feita de madeira maciga, usinada para
suporte de canetas. Mesa de interagdo com o usudrio, com um lado de 311mm e a outra extremidade de 589mm, com uma espessura de
38 mm. Tamanho de mesa auxiliar de 605mm e 385mm, ambos com 38 mm de espessura, fabricado em MDF de 6mm de espessura, painel
de MDF e espessura de 25 mm, com uma largura minima de 100 mm. Os tampos sdo perfurados para encaixar os pés painéis e acessorios.
Todos sdo fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para uma fixa¢do robusta. Parafusos minifix que asseguram a unido
perfeita das pecas, impedindo o contato direto com a madeira. A jun¢do do tampo aos pés painéis possui um refor¢co confeccionado em
material de aluminio extrudado medindo 90 x 50 x 50 x 3mm com furagGes especificas para fixagdo do pé ao tampo, ambos por meio de
parafusos e buchas metdlicas m6 x 13, a cantoneira fica oculta na pega. Com 03 pés painéis medindo 710 x 800 x 38 mm de espessura, 710
x 800 x 38 mm de espessura e pé painel de mesa auxiliar medindo 710 x 392 x 38 mm de espessura confeccionado em duas pegas de MDF
de 18mm de espessura. Painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e
pressdo. O pé painel recebe furagGes para acoplar os tampos e painéis, todos fixados com buchas metélicas m6 x 13. O pé recebe proximo
a caixa de tomada possui usinagem na parte interna de 580 x 100mm para permitir a passagem interna de fios do piso até a caixa de
tomadas, na parte interna recebe quatro pinos de aco que permitem a aplicacdo da tampa metdlica removivel, confeccionada em chapa
de agco SAE 1020 de 1,5mm de espessura, a tampa mede 515 x 120mm e possui duas hastes metalicas recortadas a laser que permitem o
perfeito encaixe ao pé painel, a tampa possui ainda dois recortes, um superior e um inferior que permitem a entrada e saida de fios sem
causar danos aos cabos. Painel de mesa frontal, medindo 2124 x 580/320 x 18mm, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de
18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao.
O painel frontal recebe usinagem nas partes externas a 7° para o perfeito encaixe nos pés Caixa de tomada com tampa de caixa de tomadas
articuldvel na dimensdo 390 x 180 x 19, com recorte frontal que permite a passagem de fios diretamente na posicdo do usuario.
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Confeccionada MDF de 18mm de espessura. A tampa possui usinagem em formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da mesa. A
parte inferior do tampo da mesa possui duas usinagens que servem de apoio para a tampa na hora do fechamento, garantido a suavidade
necessaria para a tampa. Corpo da caixa de tomadas em formato de “U”, medindo 468 x 215 x 150mm composta por cinco pegas, ambas
com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Os pés paineis recebe usinagem na parte em contato com o tampo recebe
usinagem de 45° x 5 x 5mm, na drea de contato com o painel recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé. Os tampos frontal recebe
usinagens na parte interna em todo seu perimetro num angulo de 7° com usinagem inferior para aplicagdao de ferragens de fixacao, nas
duas extremidades e na parte frontal recebe usinagens de 45° x 5 x 5mm Todas as pe¢as devem possuir o acabamento o processo de
lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a IJamina de madeira natural. Todas
as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado
sobre a lamina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance
fosco com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplicacdo de produtos
criando uma maior protegdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira
Natural.
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ARMARIO ALTO, DIRETORIA. DIMENSAO: 900X500/595X1700 MM (LXPXA) Corpo, portas, prateleiras (03 unidades), Fundo, com 19 mm de
espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressdo. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira sobressaindo no minimo 30 mm, e na
parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de
fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Fundo de acabamento com 19
mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética,
pelo processo seco, mediante calor e pressdo, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpo deve ser fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sao fixadas
diretamente nas buchas metdlicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. Dobradigas com
abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento. Corredicas telescopicas com sistema de amortecimento
no seu fechamento. Puxador tipo barra com dimensdes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos,
material do puxador devera ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento em pintura epéxi. Todas as pecas devem
possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da [amina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado
e a lamina de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com
aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a ldmina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme.
Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagido de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente
260gramas ao m? de aplicacdo de produtos criando uma maior protecdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando
a qualidade estética da ldamina de madeira Natural.
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ARMARIO BALCAO, DIRETORIA. DIMENSAO: 1360X500X590 MM (LXPXA) Contém duas portas e 03 Gavetas e rodizios. Corpo, portas,
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prateleiras (01 unidade), Fundo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Portas e gavetas devem ficar embutidas no
corpo do armario. Corpos devem ser fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix
para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo
maior qualidade ao produto. Dobradigas com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento. Corredigas
telescépicas com sistema de amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra com dimensdes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos
roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos, material do puxador deverd ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber
acabamento em pintura epdxi. Rodizios duplos em nylon de alta resisténcia. Todas as pegas devem possuir o acabamento o processo de
lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a IJamina de madeira natural. Todas
as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado
sobre a lamina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance
fosco com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplicacdo de produtos
criando uma maior protegdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira
Natural.
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ARMARIO BAIXO, DIRETORIA. Dimens3o: 900X500/590X750 MM (LXPXA) Contém duas portas. Corpo, portas, prateleiras (01 unidade),
Fundo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com
resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira sobressaindo no
minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de
espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Fundo de
acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura painel de fibras de média densidade aglutinadas
com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpos devem
ser fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecas
que sao fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto.
Dobradicas com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra com dimensd&es totais
de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos, material do puxador devera ser em aluminio com liga/témpera
6063-T5 e receber acabamento em pintura epodxi. Todas as pegas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da
Iamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a ldmina de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de
acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a ldmina de madeira
natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de
aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplica¢do de produtos criando uma maior protecdo
sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira Natural.
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GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA. DIMENSAO: 535X500/530X650/670 MM (LXPXA) Corpo, frente gavetas e tampo, com
19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética,
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pelo processo seco, mediante calor e pressao. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira sobressaindo no minimo 30 mm, e
na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel
de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Fundo de acabamento com
19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética,
pelo processo seco, mediante calor e pressado, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpos devem ser fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas
diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto. Gavetas com
espessura minima de 18 mm, com fundo de espessura minima de 6 mm. Corredigas telescopicas com sistema de amortecimento no seu
fechamento. Puxador tipo barra com dimensGes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos, material
do puxador deverd ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento em pintura epoxi. Todas as pegas devem possuir o
acabamento o processo de lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a lamina
de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140
gramas ao m? impregnado sobre a ldmina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz
incolor de alta performance fosco com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m?
de aplicagdo de produtos criando uma maior protecdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade
estética da lamina de madeira Natural.

75

547

UND

ARMARIO TIPO ARQUIVO COM 04 GAVETAS. Dimens3o gerais: 1300 x 470 x 600 mm (A X L X P). Contém quatro gavetas para pasta
suspensa. Chapéu confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes.
Com acbhaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada
pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Fechadura com acabamento cromado,
chave com sistema rebativel, com corpo em polipropileno injetado. O arquivo possui 04 sapatas niveladoras, sendo ocalizada 2 pegas em
cada lateral Sapata Niveladora em formato sextavado, com didmetro de 31 mm e espessura minima 12 mm, devera ser fixado a chapa de
aco em formato de U, com rosca 5/16, permitindo regulagem de desnivel até 15 mm, sendo parafuso zincado e sapata sextavada injetada
em polipropileno formando um Unico corpo com frisos inferiores em formato circular, chapa em U em aco carbono com dimensdo externa
de 25 x 42 x 22 mm (variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm com acabamento em pintura epdxi-pd na cor preta, sendo chapa fixada na
parte inferior de cada lateral e cada peca sendo fixada no minimo por 2 parafusos auto atarrachantes de 4 x 16 mm. Os parafusos de
montagem devem ser parafusos ocultos tipo Mini-Fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua
montagem ndo fiquem aparentes. Gavetas devem possuir os corpos com espessura de 18 mm e fundo de 3 mm com corredigas telecdpicas
de 3 estdgios.
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CADEIRA FIXA MULTIUSO Tipo fixa sem bragos, empilhavel, com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago carbono, de
didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligacdo de reforco transversal na porgdo frontal da
estrutura, estando este reforgo distante do piso de maneira tal que ndo impeca ou atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do
usuario. Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a pd na cor preta, através do processo de deposicdo eletrostatica,
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passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 oC. A
estrutura também dispGe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que
podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para
ventilagdo das costas do usuario, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto é
independente do assento e é encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais minimos do
encosto: Largura util do encosto minima de 440 mm e extensdo vertical do encosto minima de 400 mm. Assento e contra assento da
mesma cor do encosto, manufaturados em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel, sendo o
contra assento fixo ao assento e as partes da estrutura que comp&em a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com
superficie apresentando pouca conformacao e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma Regulamentadora n? 17. Aspectos
dimensionais minimos do assento: Largura de 430 mm e profundidade de superficie de 470 mm. Sapatas que possam promover a
interligagao entre cadeiras formando fileiras.
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CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, OPERACIONAL. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40 mm
e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de
ajuste vertical. Largura util do encosto minima de 430 mm, extensdo vertical minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto
em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contracapa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢cdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo extrutuados em PVC. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de
460 mm. Mecanismo: com furagdo universal com sistema de articulacdo do assento e encosto para ajuste de inclinagdo, de forma
independente, pelo sistema de contato permanente do encosto. Perfazendo os eixos do mecanismo, ha laminas de atrito que formam o
conjunto de freio friccdo, responsdvel pelas regulagens ergondmicas. Este mecanismo proporciona, através de trés alavancas, as
funcionalidades de inclinagdo de assento e encosto com acionamentos e travamentos em pontos indefinidos, de maneira independente,
e, ajuste de altura do assento através de pistdo a gas, além de ajuste de altura do encosto através de mecanismo do tipo cremalheira,
embutido na peca do jungdo do encosto. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gds, com classificagdo de
qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017. Base de cinco patas injetadas em nylon com fibra
de vidro, em formato arcada ou arcado piramidal, com aletas de refor¢o na porgdo inferior das patas e com anel metalico central. Rodizios:
de duplo giro do tipo “W” ou “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixacdo do rodizio a base sem
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o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos estruturados em corpo de ago
carbono ou resina de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta,
com pintura eletrostatica a pé em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botdo, com no minimo 5
pontos de regulagem em altura, apoia bragos ergonémico e anatdmico, injetado em poliuretano texturizado de cor preta, dotado de alma
de aco, com dimensdes nominais minimas de 250 mm de comprimento por 70 mm de largura.

78

2735

UND

CADEIRA GIRATORIA EM TELA, OPERACIONAL. Encosto: em tela flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina
termopldstico do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca
térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em chapa
de ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com
10 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja extensdo vertical é de 570 mm e
largura util de 460 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Largura do assento de 500 mm e profundidade de superficie de 480 mm, sendo essas medidas aceitas como
minimas. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Base giratdria de cinco hastes injetada em nylon
com fibra de vidro, de formato piramidal, com aletas de reforco estrutural na porgdo inferior das patas. Didmetro externo minimo de 680
mm. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de didametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H).
Bragos com regulagem de altura e abertura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com largura
minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do braco injetada em polipropileno.
Apoia braco deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com dimensGes minimas
de 80 mm de largura e 260 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botéao, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de abertura através de
manipulo ergondmico localizado abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita abertura de, no minimo, 30mm cada braco.
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CADEIRA GIRATORIA, PRESIDENTE. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressdo, espuma flexivel de
poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do assento acionado por botdo. Largura
minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto
inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em alta
pressdo, com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizacdo de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada
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em termoplastico na porgdo inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extensdao
vertical medida no eixo de simetria da pega de 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de 430 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Apoio de cabeca estruturado em termoplastico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260
mm de largura e 110 mm de extensdo vertical. Com no minimo, ajustes em altura, e angular, com costuras laterais ou perimetrais para
perfeita modelagem e acabamento. Mecanismo de reclinagdo do assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de
engenharia tais como ago com pintura eletrostatica a pd e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensdo
auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranga
que impede o choque o encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma para liberagdo ou trava do sistema de reclinagdo
e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos regulaveis com estrutura vertical manufaturada em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e
apoio superior em PU de pele integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico elastémero, com largura de 90 mm e
comprimento de 240 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas, com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado
por botdo), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do braco injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste
de altura e giro de 360° do assento a gds, com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN
16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da
coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgao superior das patas
texturizada e, na porgdo inferior, dotada de aletas de reforco estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H” ou com pistas em
PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metadlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
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CADEIRA FIXA, EM TELA. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressao ligado por sistema de encaixe e parafusos
a uma contra capa externa. Este conjunto estrutural recebe uma pega injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano cujas
caracteristicas dimensionais do assento sdo: largura minima do assento de 480 mm e profundidade da superficie do assento minima de
450 mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria da peca, respectivamente nos sentidos transversal e longitudinal. Espessura média
predominante da espuma de, no minimo, 35 mm. Bracgos e encostos diretamente ligados a estrutura metalica da cadeira, aferindo maior
resisténcia e com acabamento injetado em PP de mesma cor do encosto. Encosto com quadro estrutural injetado em resina de engenharia
e revestido em tela flexivel de nylon ou poliéster ou outro polimero de similar ou superior equivaléncia, com apoio lombar injetado em
material termoplastico macio (elastémero ou TPU ou similar), que permite multiplos posicionamentos para melhor conforto do usudrio.
Extensdo vertical minima do encosto no seu eixo de simetria de 450 mm e largura minima no apoio lombar de 430 mm. Bragos com alma
estrutura interna em ago e acabamento injetado em polipropileno pata o corpo e apoia. Dimensdes minimas de 70 mm de largura por 200
mm de comprimento, ambos uteis, injetados na mesma cor do encosto. Apoia bragos em formato de “T” ou similar. Estrutura metalica
fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e
espessura minima de parede de 2,90 mm, com plataforma para fixacdo do assento em chapa de ago com espessura de, no minimo, 4,75
mm. Tratamento de superficie do aco recebendo tratamento por meio de processo de pintura eletrostatica a pé de cor preta. Sapatas
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envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.
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CADEIRA DIALOGO, COM BRACOS. Encosto: em tela flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termopldstico
da alto desempenho interligado ao mecanismo através de uma lamina de aco com dobras e/ou nervuras de reforgo estrutural, com
espessura minima de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a pé e com acabamento através de
coluna injetada no mesmo material termopldastico em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixagao. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm.
Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e largura minima do encosto na regido do apoio lombar é
de, no minimo, 430 mm. Assento: estruturado em chassi compensado anatémico multilaminado ou chassi injetado nervurado em
termopldstico anatémico, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm.
Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro minimo
de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo do assento e da lamina de jungdo do encosto em chapa
de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura eletrostatica a pé de cor
preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas
por estrutura. Bragos com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno
com fibra de vidro com carenagem do bracgo injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termoplastico PP. Apoia bracgos
com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 230 mm de comprimento. Ajuste de altura dos bracos acionado por botdo, frontal ou
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.
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CADEIRA FIXA COM 04 PES. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico da alto
desempenho interligado ao mecanismo através de uma lamina de aco com dobras e/ou nervuras de reforco estrutural, com espessura
minima de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a p6 e com acabamento através de coluna
injetada no mesmo material termopldstico em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes
e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar
médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e largura minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no
minimo, 430 mm. Assento: estruturado em chassi compensado anatémico multilaminado ou chassi injetado nervurado em termoplastico
anatémico, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante
com contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi
de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento
e ou fixagdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm. Estrutura metalica fixa, do
tipo 04 pés manufaturada a partir de tubo de aco carbono de didmetro minimo de 22,22 e espessura minima de parede de 1,20 mm, com
plataforma para fixacdo do assento e da juncdo do encosto em chapa de aco com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange
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universal. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura a pd, cor preta. Sapatas articuladas injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. A articulacdo da sapata aumenta a
durabilidade da mesma, em fungdo de maior massa de material empregada na fabricagdo, e ainda promove corre¢do contra pequenas
irregularidades na superficie do piso. Bragos com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro com carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia braco deve ser injetado em
termopldstico PP. Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 230 mm de comprimento. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.
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POLTRONA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABECA. Encosto no conceito fraque, onde o mesmo passa da linha do assento
em sua porg¢do inferior. Dimensionais minimos do encosto de 700mm de extensdo vertical e 450mm de largura. Espessura minima
predominante da espuma de 30 mm. Assento com largura de 460mm e 420 mm de profundidade util (medidas minimas). Espessura minima
predominante da espuma de 40 mm. O revestimento constante na parte frontal do encosto deve ser o mesmo da parte traseira (externa),
bem como com costuras perimetrais, sem utilizagdo de capas de termoplastico ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. O
encosto de cabega deve ser integrado ao espaldar da poltrona, delimitado por um trabalho em costura, formando um gomo de formato
aproximadamente retangular cujas dimensdes minimas sejam de 330mm de largura e 90mm de extensdo vertical. Para melhor
acomodacao do espaldar do usuario, permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo melhor acabamento, o espaldar deve ser
provido de 4 gomos horizontais, formados por costuras simples ou duplas, distantes entre si com dimensdes minimas de 100mm e cuja
largura (extensdo transversal) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em costuras perimetrais, sem uso de
carenagens termopldsticas ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. A porgdo inferior do assento pode ter o mesmo material de
revestimento de sua porg¢do superior. Haste de juncdo de assento e encosto confeccionada em chapa maciga de ago carbono com espessura
minima de 6,35 mm e largura minima de 70 mm com acabamento em pintura eletrostatica a pd, passando pelo processo de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e secagem em estufa a 220 2C, no minimo. A haste devera ser acoplada direto no mecanismo
(plataforma do assento) e ndo no estrutural de madeira compensada do assento, aferindo assim maior durabilidade, resisténcia e garantido
a plena funcionalidade do mecanismo. Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustdvel ou peso pessoa
ou similar, com ajuste automatico da tensdo do sistema de reclina¢do, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto e com
todos os aspectos de seguranca ao usuario preservados conforme ABNT NBR 13962:2018. Pintura eletrostatica a pd de cor preta para as
partes metdlicas externas e aparentes do mecanismo. Acabamentos e protec¢des injetados em termoplastico de cor preta. Base giratdria
de cinco hastes injetadas em liga de aluminio com acabamento superior polido, arcada do tipo piramidal, com didmetro minimo de 680
mm. Coluna a gds para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 e
curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon, cuja
fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios e cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mm e com anel metalico
expansivo. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos
reguldveis com corpo em tubo de aco de secdo eliptica ou oval ou oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protecao e
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acabamento e botdo de acionamento para o ajuste vertical. Apoio superior injetado em poliuretano com alma de ago e toque macio com
dimensdes minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura util.
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CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO ALTO, REVESTIDO. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) cujos aspectos dimensionais do assento de largura de 480 mm e profundidade de superficie de 460 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas, espessura média predominante da espuma minimo de 40 mm. A almofada do assento é revestida em tecido tipo
crepe de fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Estruturagao em compensado multilaminado de 12 mm de espessura minima ou em chassi injetado de polipropileno ou mesmo de outra
resina de Engenharia, assento provido de carenagem no contra assento através de peca injetada em polipropileno copolimero, dispensado
o uso de perfis de borda para acabamento e prote¢do. Encosto do tipo espaldar alto, de conceito fraque, onde a borda inferior do encosto
passa para baixo da linha projetada pela parte superior do assento, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, com
reforco em chapas de aco de espessura minima de 3 mm, além de diversas aletas de reforgo. Aspectos dimensionais totais do encosto de
440 mm de largura e 600 mm de extensdo vertical, sendo essas medidas aceitas como minimas. Almofada de espuma flexivel de PU e
revestida com o mesmo material do assento para o encosto. Jungdao do encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono
com espessura minima de 6,00 mm e largura minima de 70 mm, com vinco de reforgo estrutural com sistema de ajuste vertical automatico
com no minimo 10 pontos e minimo de 50 mm de curso. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e
encosto na propor¢do com sistema de travamento em 03 pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema antiimpacto e sistema
de regulagem da tensdo do sistema de reclinagdo automatico (peso pessoa ou auto ajuste de tensdo). Base giratdria arcada de cinco hastes
em material injetado de poliamida (nylon com fibra de vidro) com diametro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna
a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4
e curso minimo de variacdo vertical de 100 mm. Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de didmetro minimo, injetadas em resina de
engenharia com pistas em PU para perfeita rolagem na superficie do piso. Bragos estruturados em chapa de ago com pintura eletrostatica
a po e carenagem plastica de protegao e acabamento. Ajuste de altura em no minimo 5 pontos e 50 mm e apoia bragos injetado em PP
com largura minima de 70 mm e comprimento minimo de 240 mm, fixados ao chassi interno do assento ou ao mecanismo de operagdo da
cadeira.
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CADEIRA FIXA, REVESTIDA. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica
de pouca ou nenhuma conformacgdo na base do assento, estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de termoplastico
copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do assento: largura de 480 mm e profundidade
de superficie de 470 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno
copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protegdo. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termopldstico
polipropileno, do tipo copolimero, com almofada de espuma flexivel de poliuretano revestida em material e cor, a definir pelo érgao
requisitante. O encosto é interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da
estrutura e é provido de conformacgéo no formato de apoios de braco, injetados, sendo possivel encontrar na superficie superior do apoia
brago a medida minima de 230 mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40 mm no minimo. Aspectos
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dimensionais do encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distancia interna em os apoia bragos) de 490 mm e, extensdo vertical do
encosto medida ao longo do eixo de simetria da pega de 350 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Estrutura metalica fixa, do
tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de aco carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura
minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagcdo do assento também em ago carbono. Tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a pd de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso
sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.
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CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, ESPALDAR ALTO. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais ou parte em compensado e parte em chassi plastico injetado (pelo menos para fixagdo de lamina e contra capa de encosto).
Estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno fixada por meio de encaixe sob pressdo. Largura do encosto de 440 mm (no apoio lombar), extensdo vertical do encosto de
460 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas, ajuste de altura do encosto. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatomico, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa
de assento e de encosto. Largura e profundidade de superficie de 470 mm, sendo essa medida aceita como minima. Plataforma universal
para fixagao do assento e suporte do encosto, em chapa de ago conformada, com espessura minima de 2,25 mm, pintura eletrostatica a
po e alavanca para acionamento da coluna de ajuste de altura do assento. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento
a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e protecdo da coluna. Base de cinco patas arcada
em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a por¢do superior das patas texturizada e, na porc¢do inferior,
dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel eldstico metdlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha pldstica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com
rodas duplas. Bragos estruturados em corpo de ago carbono ou resina de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os
ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a p6 em caso de ago carbono, carenagem injetada em
polipropileno, acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos ergonémico e anatémico, injetado em
polipropileno de cor preta, com dimensGes nominais minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de largura. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN
DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protecdo
da coluna.
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UND

LONGARINA TIPO DIRETOR, DE 02 LUGARES. Assento: chassi em multilaminado de madeira com minimo de 10 mm de espessura, onde
nessa estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano injetada com densidade controlada de
no minimo 58 kg/m?3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 45 mm e ser revestido em poliéster, com
dimensdes aproximadas de 480mm de largura e 455mm de profundidade. Encosto: deve possuir estrutura injetada em polipropileno
reforcada com fibra de vidro, onde nesta estrutura deverd ser fixada uma almofada de espuma a base de poliuretano injetado com
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densidade controlada minima de 48 Kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10, e espessura média de 40 mm. O encosto ainda
deve possuir uma blindagem de acabamento fabricado em polipropileno com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura e 425 mm
de altura. Estrutura: devera ser desenvolvida em tubo de ago, onde nas extremidades devem possuir duas luvas conificadas para que se
unam ao apoio vertical. Devera possuir dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono com calgos injetados em
polipropileno. O conjunto devera apresentar dois pés com ponteiras injetadas em polipropileno, para protecdo e acabamento. Brago: A
estrutura do apoio de brago deve ser fabricada em tubo, ja 0 apoio de brago deve ser fabricado em polipropileno injetado, com dimensdes
aproximadas de 250 mm de comprimento, 54 mm de largura.
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UND

LONGARINA TIPO DIRETOR, DE 03 LUGARES. Assento: chassi em multilaminado de madeira com minimo de 10 mm de espessura, onde
nessa estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano injetada com densidade controlada de
no minimo 58 kg/m?3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 45 mm e ser revestido em poliéster, com
dimensdes aproximadas de 480mm de largura e 455mm de profundidade. Encosto: deve possuir estrutura injetada em polipropileno
reforcada com fibra de vidro, onde nesta estrutura deverd ser fixada uma almofada de espuma a base de poliuretano injetado com
densidade controlada minima de 48 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10, e espessura média de 40 mm. O encosto ainda
deve possuir uma blindagem de acabamento fabricado em polipropileno com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura e 425 mm
de altura. Estrutura: devera ser desenvolvida em tubo de ago, onde nas extremidades devem possuir duas luvas conificadas para que se
unam ao apoio vertical. Devera possuir dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono com calgos injetados em
polipropileno. O conjunto devera apresentar dois pés com ponteiras injetadas em polipropileno, para protecdo e acabamento. Brago: A
estrutura do apoio de braco deve ser fabricada em tubo, ja o apoio de brago deve ser fabricado em polipropileno injetado, com dimensdes
aproximadas de 250 mm de comprimento, 54 mm de largura.
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CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE, COM APOIO DE CABECA, ENCOSTO ESTOFADO, COM BRACO.Assento e o Encosto: serdo compostos
por duas conchas em compensado de madeira com aproximadamente 6 mm de espessura. Apds serem tapecados, essas partes serdao
unidas, formando uma uUnica concha. As dimensdes do encosto serdo de aproximadamente 500 mm de largura e 700 mm de altura,
enquanto o assento terd dimensdes de aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha, serdao
fixadas almofadas de espuma de poliuretano laminado, com densidade controlada: 45 kg/m?3 para o assento e 30 kg/m?3 para o encosto,
podendo haver variagGes de +10%, com espessura média de 60 mm. Dimensdes: Encosto - aproximadamente 500 mm de largura e 700
mm de altura. Assento — aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Mecanismo incluira duas alavancas: uma para
acionar a coluna a gas e regular a altura do assento, e outra para liberar e travar o movimento de reclina¢do do assento e encosto de forma
sincronizada, com quatro posi¢Ges de travamento. Este componente serd fabricado em chapa de aco, com corpo e acoplamento em
aluminio fundido. Apoios de bragos: serao fixos e cromados. Rodizios de 55 mm de diametro, fabricados em poliamida na parte central e
em poliuretano na banda de rodagem, especialmente projetados para pisos rigidos. Base tera cinco bragos de apoio para fixagdao dos
rodizios e acoplamento da coluna a gds, com diametro aproximado de 705 mm, feita de liga de aluminio. A coluna a gas serd em ago
carbono, de classe 4, com um curso minimo de 120 mm.
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CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE, SEM APOIO DE CABECA, ENCOSTO ESTOFADO, COM BRACO. Assento e o Encosto: terdo duas
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conchas em compensado de madeira, com cerca de 6 mm de espessura. Uma concha sera inteirica e a outra serd segmentada em duas
partes: uma para estruturar o encosto e a outra para o assento. Na estrutura das conchas, sera fixada espuma de poliuretano laminado. A
almofada do assento tera densidade controlada de 45 kg/m?3, enquanto o encosto tera densidade de 30 kg/m3, com variacBes de +10%, e
espessura média de 60 mm.Apds a tapecaria, as duas partes serdo unidas, formando uma unica concha. Dimensdes: Encosto -
aproximadamente 500 mm de largura e 500 mm de altura. Assento — aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade.
Mecanismo: incluird duas alavancas: uma para ativar a coluna a gas e ajustar a altura do assento, e outra para liberar e travar a reclinagao
do assento e do encosto de forma sincronizada, com quatro posi¢cdes de travamento. Este mecanismo sera produzido em chapa de aco,
com corpo e acoplamento em aluminio fundido. Os apoios de bragos serdo fixos e cromados. Rodizios de 55 mm de diametro,
confeccionados em poliamida na parte central e em poliuretano na banda de rodagem, adequados para pisos rigidos. Base: tera cinco
bracos de apoio para a fixagdo dos rodizios e a conexdo com a coluna a gas, com um didametro aproximado de 705 mm, fabricada em liga
de aluminio. A coluna a gas serd em aco carbono, de classe 4, com um curso minimo de 120 mm.

91

547

UND

CADEIRA FIXA, ESPALDAR ALTO. Assento e o Encosto: terdo duas conchas em compensado de madeira, com cerca de 6 mm de espessura.
Na estrutura das conchas, serdo fixadas espumas flexiveis de poliuretano laminado, com densidade controlada de 45 kg/m? para o assento
e 30 kg/m3 para o encosto, podendo haver variages de £10%, com espessura média de 60 mm. Apds serem tapecados, as duas partes
serdo unidas, formando uma concha Unica. As dimensdes do encosto serdao aproximadamente 500 mm de largura e 500 mm de altura,
enquanto o assento tera cerca de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Estrutura da cadeira deve ser fixa: do tipo aproximag¢ao
em “S”, fabricada em tubo de ago carbono. Deve incluir sapatas projetadas para manter a base estavel sobre o piso e evitar o contato
direto do metal com a superficie. O conjunto recebera protecdo contra corrosdo, que envolve a preparac¢do da superficie metalica por
tecnologia nanoceramica, seguida de revestimento em cromagem. Os apoios de bracos serdo fixos.
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UND

CADEIRA EMPILHAVEL ESTOFADA Estrutura em quatro pés, fabricada em tubo de aco carbono com secdo quadrada de 20 x 20 mm e parede
de 1,5 mm. Todas as partes que compde a estrutura sao fabricadas pelo processo mecanico de curvamento e soldadas umas as outras pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contém sapatas plasticas, fabricados em polipropileno, pelo processo de injegao, desenvolvidas
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Assento: Conjunto
constituido por compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus com 12 mm de espessura. Na estrutura do assento
é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 33 kg/m? podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 40 mm. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 387 mm delargura e 420 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Encosto:
estrutura constituida por compensado de madeira com 12 mm de espessura. Possui dimensGes aproximadas de 321 mm de largura e 394
mm de altura. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de
laminagdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10 %, e espessura média
de 25 mm. Altura total da cadeira aproximadas: 924 mm.
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UND

POLTRONA DE AUDITORIO. Assento: chassi em compensado de madeira com espessura de 15 mm. Espuma de poliuretano injetada com
densidade minima controlada de 55 Kg/m?3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +- 10%, com espessura média de 65 mm. Dimensdes:
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480 mm de largura e 450 mm de profundidade, e deverd contar com uma blindagem em polipropileno, que devera possui orificios
destinados a absor¢do sonora. Encosto: chassi em compensado de madeira com espessura minima de 13 mm. Espuma em poliuretano
injetada, com densidade controlada de no minimo 50 Kg/m?3, com espessura média no minimo 65 mm. Devera apresentar as dimensdes
aproximadas de 463 mm de largura e 563 mm de altura, e devera contar com uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo
em polipropileno com orificios destinados a absor¢do sonora. Apoio de bragos: devera ser constituido por duas pecas montadas entre si,
fabricadas pelo processo de injegdo. A estrutura dos pedestais devera ser desenvolvida por tubos de aco carbono, onde serdao conectadas
duas chapas denominadas suportes, fabricados de ago carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de
soldagem MIG. Um desses suportes sera utilizado para fixagdo do conjunto no piso e o outro para montagem do mecanismo. Os pedestais
deverdo receber painéis de protec¢do e acabamento, fabricados pelo processo de inje¢cdo em polipropileno. O conjunto mecéanico que sera
utilizado na conexdo do assento/encosto devera ser constituido por trés suportes de sustentacdo. Na localizagdo dos furos deverd ter
montado uma bucha fabricada em poliacetal natural por inje¢do e um tubo de ago carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. O outro
suporte - biela, devera ser fabricado em chapa de ago carbono, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto devera ser
montado entre si, através de um eixo fabricado em aco carbono trefilado protegido contra corrosido. Para montagem do assento/encosto
da poltrona comum, deverdo ser utilizados dois mecanismos, onde o mecanismo localizado do lado esquerdo do usudrio, deverd ser
composto por uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para a
articulagdo sincronizada do conjunto assento/ encosto, quando o usudrio ausentar-se da poltrona. Esse rebatimento automatico e
sincronizado proporciona maior espaco de circulagdo nos corredores localizados atras e a frente da poltrona.
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UND

POLTRONA DE AUDITORIO, PMR. Assento: chassi em compensado de madeira com espessura de 15 mm. Nesta estrutura do assento deve
ser colada uma almofada de espuma de poliuretano injetada com densidade minima controlada de 55 Kg/m3, com espessura média de 65
mm. Dimensdes: 480 mm de largura e 450 mm de profundidade, e devera contar com uma blindagem em polipropileno, que devera possui
orificios destinados a absorgdo sonora. Encosto: chassi em compensado de madeira com espessura minima de 13 mm. Nesta estrutura
devera ser fixada uma almofada de poliuretano injetada, com densidade controlada de no minimo 50 Kg/m3, podendo ocorrer variagbes
na ordem de +/- 10%, com espessura média no minimo 65 mm. Devera apresentar as dimensdes aproximadas de 463 mm de largura e 563
mm de altura, e deverd contar com uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno com orificios destinados
a absorc¢do sonora. Apoio de bracgos: devera ser constituido por duas pegas montadas entre si, fabricadas pelo processo de injecdo. A
estrutura dos pedestais devera ser desenvolvida por tubos de aco carbono, onde serdo conectadas duas chapas denominadas suportes,
fabricados de ago carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de soldagem MIG. Um desses suportes
sera utilizado para fixagdo do conjunto no piso e o outro para montagem do mecanismo. Os pedestais deverdo receber painéis de protegdo
e acabamento, fabricados pelo processo de injegdo em polipropileno. O conjunto mecanico que serd utilizado na conexdo do
assento/encosto deverd ser constituido por trés suportes de sustentagdo. Na localizagdo dos furos devera ter montado uma bucha
fabricada em poliacetal natural por injecdo e um tubo de ago carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. O suporte - biela, deverd ser
fabricado em chapa de aco carbono, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto devera ser montado entre si, através
de um eixo fabricado em aco carbono trefilado protegido contra corrosdo. Para montagem do assento/encosto da poltrona comum,
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deverdo ser utilizados dois mecanismos, onde o mecanismo localizado do lado esquerdo do usuario, devera ser composto por uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para a articulagdo sincronizada
do conjunto assento/ encosto, quando o usudrio ausentar-se da poltrona. Esse rebatimento automatico e sincronizado proporciona maior
espaco de circulagdo nos corredores localizados atras e a frente da poltrona.
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POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESOS. O assento deverd possuir dimensdes aproximadas de 970 mm de largura e 430 mm de
profundidade, devendo apresentar uma estrutura em tubos ago carbono de se¢do quadrada. Deve possuir blindagem plastica fabricada
pelo processo de vacuum forming. Encosto: deverd possuir dimensdes aproximadas de 950 mm de largura e 530 mm de altura. Deve
apresentar uma estrutura em tubos aco com se¢do quadrada. Deve possuir blindagem plastica fabricada pelo processo de vacuum forming.
Capacidade para 250 KG. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Apoio de bragos: devera ser constituido por duas pegas montadas entre si,
fabricadas pelo processo de inje¢do. A estrutura dos pedestais devera ser desenvolvida por tubos de aco carbono, onde serdo conectadas
duas chapas denominadas suportes, fabricados de ago carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de
soldagem MIG. Um desses suportes sera utilizado para fixagdo do conjunto no piso e o outro para montagem do mecanismo. Os pedestais
deverdo receber painéis de prote¢do e acabamento, fabricados pelo processo de inje¢gao em polipropileno. O conjunto mecanico que serd
utilizado na conexdo do assento/encosto deverd ser constituido por trés suportes de sustentacdo. Na localizagdo dos furos deverd ter
montado uma bucha fabricada em poliacetal natural por injecdo e um tubo de ago carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o
outro suporte, denominado biela, devera ser fabricado em chapa de ago carbono, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este
conjunto devera ser montado entre si, através de um eixo fabricado em ago carbono trefilado protegido contra corrosdo. Para montagem
do assento/encosto da poltrona obeso, devera ser utilizados dois mecanismos, sendo que os dois devem possuir mola helicoidal de
retrocesso fabricada em arame de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para a articulacdo sincronizada do conjunto
assento/ encosto, apos o usudrio ausentar-se da poltrona.
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LONGARINA PLASTICA DE 02 LUGARES. Tipo 02 lugares com bracos com encostos em polipropileno copolimero injetado em alta pressio,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima
do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido proxima da borda superior.
Extensdo vertical minima do encosto de 290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario.
Assentos igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com
superficie apresentando pouca conformacao e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na porgdo frontal,
e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Junc¢do do encosto com a estrutura com acabamento fundido no préprio
encosto, por meio de injecdo em alta pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto
apoio lombar. A estruturagdo da jungdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento.
Viga de sustentagdo dos assentos: Chapas de fixagdo dos assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima
de 4,00 mm, provido de furagdo para fixagdo nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por
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meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato de “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com
fibra de vidro, provido de reforgos estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega, com recorte para encaixe a
viga e peca superior em chapa de ago para finalizagdo da fixagdo por parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga, permitindo
ajustes na posicdo de fixacdo dos assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas em
resina de engenharia de cor preta com diametro minimo da sapata na drea de contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja
fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didametro de fixagdo minimo é de 11 mm e com anel metalico
eldstico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm dgua nos locais de instalagao. Tratamento de todas as partes metalicas
com acabamento em pintura eletrostatica em epodxi po, cor preta, acabamento fosco, com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).
Bracos fixos e intermediarios (para uma longarina de 2 posicGes, trés bragos sdo disponiveis), estruturados em ago carbono tubular, fixados
a viga da longarina, com posterior apoio injetado em polipropileno, distancia interna entre bragos minima de 480 mm.

97

1094

UND

LONGARINA PLASTICA DE 03 LUGARES. Tipo 03 lugares com bracos com encostos em polipropileno copolimero injetado em alta pressio,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido préxima
do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido préxima da borda superior.
Extensdo vertical minima do encosto de 290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usudrio.
Assentos igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com
superficie apresentando pouca conformacao e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na porgdo frontal,
e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Junc¢do do encosto com a estrutura com acabamento fundido no préprio
encosto, por meio de injecdo em alta pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto
apoio lombar. A estruturagao da jungdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento.
Viga de sustentacdo dos assentos: Chapas de fixagdo dos assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima
de 4,00 mm, provido de furagao para fixagdo nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustenta¢do dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por
meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato de “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com
fibra de vidro, provido de reforcos estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega, com recorte para encaixe a
viga e peca superior em chapa de ago para finalizagdo da fixagao por parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga, permitindo
ajustes na posicao de fixacdo dos assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas em
resina de engenharia de cor preta com diametro minimo da sapata na drea de contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja
fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 11 mm e com anel metalico
elastico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm 4gua nos locais de instalagdo. Bragos fixos e intermediarios (para uma
longarina de 3 posic¢Oes, quatro bracos sdo disponiveis), estruturados em ago carbono tubular, fixados a viga da longarina, com posterior
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apoio injetado em polipropileno, distancia interna entre bragos minima de 480 mm.
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LONGARINA METALICA ESTOFADA 2 LUGARES, COM APOIO DE BRACOS. Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em
chapa de acgo perfurada com laterais de refor¢o com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos métricos, pintados pelo sistema eletrostatico.
Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com
espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto com densidade entre 95 e
105 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (I x p),
e para cada encosto de 485 x 340 mm (I x a). Cada conjunto assento/encosto ¢é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por
parafusos métricos e porcas com rosca %”, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Revestimento:
assento/encosto em tecido courvin com peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt nbr, ou vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico
organometalico, carga minerais e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algod3do. Bragos: estrutura formada por chapa de ago
4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos
parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-bragos
injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do braco com largura minima de 50 mm. Estrutura: estrutura
confeccionada com base horizontal inferior em tubo de aco oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas
extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna
vertical em tubo mecéanico de aco oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de
aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia
mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior é através de chapa
de ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m8 x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura total: 1.325 mm.
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LONGARINA METALICA ESTOFADA 3 LUGARES, COM APOIO DE BRACOS. Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em
chapa de acgo perfurada com laterais de reforgco com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos métricos, pintados pelo sistema eletrostatico.
Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com
espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto com densidade entre 95 e
105 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (I x p),
e para cada encosto de 485 x 340 mm (I x a). Cada conjunto assento/encosto ¢é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por
parafusos métricos e porcas com rosca %”, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Bragos: estrutura formada
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por chapa de aco 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no assento e no encosto, base escareada para melhor
acabamento dos parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui
apoia-bracgos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do braco com largura minima de 50 mm. Estrutura:
estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de aco oblongo de
aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato
sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50
mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de
aco 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases
laterais com a base horizontal superior é através de chapa de aco com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m8 x 25 mm. Altura
total: 880 mm. Largura total: 1.325 mm.
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CADEIRA FIXA COM BRACO INTEGRADO. Encosto - DimensGes aproximadas: 385 X 455 MM (LXA): constituido por uma moldura que é
fabricada em ABS, estrutura do encosto em polipropileno, reforcado com fibra de vidro. Encosto estofado, com revestimento atrelado a
uma almofada de espuma flexivel com densidade minima controlada de 30 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 20 mm. Assento - Dimensdes aproximadas: 505 x 445 MM (LXP): em compensado multilaminado de madeira com no
minimo 13 mm de espessura e nesta estrutura devera ser fixada uma espuma flexivel de poliuretano injetada com densidade controlada
de no minimo 40 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 40 mm com revestimento a ser definido.
Com blindagem plastica em polipropileno injetado. Base: continua em ago carbono tipo balacim e interligada aos bragos. Contém
deslizadores fixos em sua extremidade em contato ao chdo. Apoio de bragos: devera ser fixado na estrutura e fabricado pelo processo de
injecdo em polipropileno com dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura. Devera ser fixado na estrutura e
fabricado pelo processo de injecdo em polipropileno com dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura.
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CADEIRA FIXA, COM 04 PES, ESTOFADO, OPERACIONAL. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40 mm
e dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagao
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do encosto de
410 mm, extensao vertical minima do encosto de 360 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. ndo sendo usado perfil de PVC para os bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 455 mm. Suporte de jungdo
do encosto: em chapa de ago de espessura minima de 6,35 mm, estampada com vinco de reforgo estrutural, ou tubo eliptico ou oblongo
de aco, dimensdes minimas 18x43x1,50 mm com reforgo interno, com fixagdo na estrutura metdlica da viga ou flange (e ndo direto no
assento), pintura eletrostatica a pd e carenagem plastica injetada em polipropileno em alta pressio (ndo capas sanfonadas ou corrugadas
executadas por PEAD soprado). Estrutura metalica fixa, do tipo 04 pés manufaturada a partir de tubo de aco carbono de diametro minimo
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de 22,22 e espessura minima de parede de 1,20 mm, com plataforma para fixagdo do assento e da jun¢do do encosto em chapa de acgo
com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange universal. Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pintura a po, cor
preta. Sapatas articuladas injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por
estrutura. A articulagdo da sapata aumenta a durabilidade da mesma, em fun¢do de maior massa de material empregada na fabricagdo, e
ainda promove corregdo contra pequenas irregularidades na superficie do piso.
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Cadeira Multiuso pldstica. Assento em polipropileno, fabricado pelo processo de injegdo e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por420mm de profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados e com 24 aberturas longitudinais, cada uma medindo aproximadamente 6 mm de profundidade e 102,5 mm de
largura. Encosto polipropileno injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 398 mm de largura
por 250mm de altura apresentando em suas extremidades cantos arredondados com projetado com 18aberturas longitudinais, sdo 12
aberturas medindo aproximadamente 6 mm de altura e 109mm de largura e 6 aberturas medindo aproximadamente 6 mm de altura e
101mm de largura. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metalica.
O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em polipropileno, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura é fabricada a partir de tubos de aco de sec¢do redonda com 19,05mmde diametro e 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno.
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CADEIRA BAIXA, OPERACIONAL, ESTOFADA, SEM BRACOS. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 35 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura de 410 mm e
extensdo vertical de 360 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso
vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie do assento
de 455mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite,
no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de a¢o, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm
de espessura de parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a
gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada opcionalmente de
telescépio para acabamento e protecdo da coluna. Base de cinco patas injetadas em nylon com fibra de vidro, em formato arcada ou
arcado piramidal, com aletas de refor¢o na porgdo inferior das patas e com anel metadlico central. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com
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eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
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ESTOFADO, TIPO SOFA INDIVIDUAL. Dimens&es gerais: 800 x 740 x 810 MM (P X L X A) Assento: Composto de trés almofadas em espuma
de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com botGes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em
sua superficie superior. Encosto: Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com
botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 752 na superficie inferior,
conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuario. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas eldsticas de 5cm de largura
entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usuario e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica
proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estrutura em madeira macica
proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos,
medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio de braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo de aco
inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 2135 mm (p x |). Pés: Nas extremidades da base
estdo soldados pés em tubo de aco inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno
na superficie inferior.
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ESTOFADO, TIPO SOFA 02 LUGARES Dimensdes: 800 x 1480 x 810 MM (P X L X A) Assento: Composto de duas almofadas em espuma de
poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com bot&es nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua
superficie superior. Encosto: Composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com botdes
nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulacdo de 752 na superficie inferior,
conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuario. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura
entrelacadas de modo uniforme conferindo seguranca ao usuario e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica
proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estruturado em madeira
maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF), fixados por grampos e
parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio de brago: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo
de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 1475 mm (p x I).
Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se
encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior.
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ESTOFADO, TIPO SOFA 03 LUGARES Dimens&es gerais: 800 x 2140 x 810 MM (P X L X A) Assento: Composto de trés almofadas em espuma
de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x a), com bot&es nr. 20, tipo botoné&, formando desenhos de quadras simétricos em
sua superficie superior. Encosto: Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x | x a), com
botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 752 na superficie inferior,
conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuario. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura
entrelacadas de modo uniforme conferindo segurancga ao usuario e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica
proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estrutura em madeira macica
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proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos,
medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio de braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo de ago
inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 2135 mm (p x I). Pés: Nas extremidades da base
estdo soldados pés em tubo de aco inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno
na superficie inferior.
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SOFA 01 LUGAR Dimensdes: L: 930 A: 770 P: 670mm Sofa estruturado em madeira de reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf,
revestido em espuma laminada soft d-28, com revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecolégico. Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa. Bragos retangulares. Pés confeccionados em tubo de aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA 02 LUGARES Dimensdes: L: 1760 A: 770 P: 670mm Sof4 estruturado em madeira de reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf,
revestido em espuma laminada soft d-28, com revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecolégico. Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa.Bragos retangulares. Pés confeccionados em tubo de aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA 03 LUGARES Dimensd&es: L: 2100 A: 770 P: 700mm Sof4 estruturado em madeira de reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf,
revestido em espuma laminada soft d-28, com revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecoldgico.Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa.Bragos retangulares.Pés confeccionados em tubo de aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA MODULAR INDIVIDUAL COM ENCOSTO. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de aco carbono de se¢do redonda com diametro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica a pd de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento
e encosto formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade minima é 30
kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento, encosto e laterais do assento em tecido crepe de fios de
poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelagens
através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas: Profundidade atil do assento (medida da borda frontal
do assento até a intersecgdao com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre
400 e 500 mm. Altura util da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.
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SOFA MODULAR 01 LUGAR INDIVIDUAL SEM ENCOSTO. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de secio redonda com
diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a pé de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal
Inert Gas. Mddulo formado apenas por peca de assento (sem encosto) a partir de espuma flexivel de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 com chassi estrutural de compensado multilaminado com espessura minima
de 10 mm. Revestimento do assento e laterais do assento em tecido crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha, modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas: Largura e Profundidade do
assento: 640 mm. Profundidade total: 640 mm. Altura total: entre 400 e 500 mm.
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MODULO CIRCULAR CONCAVO 45 GRAUS SEM ENCOSTO. Mdédulo circular ou semicircular pequeno, cdncavo, autoportante, sem encosto,
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sem bragos, componentes de sistema modular de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a
configuracdo de arranjo circular. Angulo formado pelas laterais de 452 (quarenta e cinco graus). Raio frontal do assento de no minimo
40cm e no maximo 70cm (medido do centro do circulo até a borda interna do assento). O médulo deve permitir uma perfeita justaposicao
e possuir sistema de entre estes, de facil fixacdo e/ou desfixagdo. Dimensdes: Largura total de 850 mm no minimo na porgdo reta mais
larga, profundidade total minima de 620 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago
carbono de seg¢dao redonda com didametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de
assento no mesmo tubo. Assento a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com
espessura de 140 mm estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
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MODULO CIRCULAR CONVEXO 45 GRAUS SEM ENCOSTO. Médulo circular ou semicircular convexo autoportante, sem encosto, sem bragos,
componentes de sistema modular de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuragdo de
arranjo circular. Angulo formado pelas arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco graus). O médulo deve
permitir uma perfeita justaposicdo e possuir sistema de entre estes, de facil fixacdo e/ou desfixacdo. Dimensdes: Largura total de 1300
mm no minimo na porg¢do reta mais larga, profundidade total minima de 660 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Estrutura
do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm,
sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Assento a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade
nominal é de 30 £ 5 kg/m3, com espessura de 140 mm estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
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SOFA MODULAR 02 LUGARES SEM BRACOS. Sofd reto de 02 lugares sem bracos com estrutura cuja vista lateral se assemelha a um trapézio
ou a um retangulo, com a porgdo superior aberta, manufaturada em tubo de aco carbono de secdo redonda com didmetro de 19,05 mm
e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Assento e encosto e bragos
formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 5 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de assento e encosto e
bragos de compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Dimensdes minimas: Largura total: 1300 mm. Profundidade
total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Profundidade util do assento: 460 mm. Altura util do
encosto (da borda superior do encosto ao assento): 300 mm.
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POLTRONA/SOFA 02 LUGARES COM APOIA BRACOS Sofa reto de 02 lugares com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de
secdo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda
do tipo Metal Inert Gas. Assento, encosto e bracos formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis
estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Dimensdes minimas do sofa:
Profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até a intersecgdo com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620
mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Largura total do sofa considerando os bragos: 1400 mm. Altura
util do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.
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ESTOFADO POLTRONA 1 LUGAR, FIXA Sofd reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do
redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo
tubo. Assento, encosto e bragos formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento
e encosto de compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. DimensGes minimas do sofa: Profundidade util do assento
(medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura
do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Largura total do sofd considerando os bragos: 740 mm. Altura util do encosto em relagdo ao
assento: 300 mm.
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ESTOFADO POLTRONA DE 01 LUGAR, GIRATORIA. O conjunto recebe um eixo fabricado em aco com 38,00 mm de didmetro, nesse eixo é
soldado uma chapa de ago carbono com 6,35 mm de espessura com a fungdo de unir a concha a base. A base recebe uma protecdo de
preparagao de superficie metdlica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdo e maior vida util
ao produto. Concha: A estrutura da concha é fabricada em chapa de compensado de 15 mm de espessura, composta por pegas de
diferentes dimensdes que unidas entre si através de grampos ddo forma ao conjunto. A concha recebe uma almofada de espuma flexivel
a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, com variagbes
possiveis de +/- 10% e espessura média de 100 mm. A regido do assento possui dimensdes aproximadas de 558 mm de profundidade e
598 mm de largura, ja a regido do encosto possui dimensdes de 475 mm de altura e 598 mm de largura. O conjunto é revestido com tecido
pelo processo de tapecamento. Apoia Brago: A estrutura do apoio de brago é fabricada em compensado, composta por pegas de variadas
dimensdes, com espessuras de 12, 15 e 18 mm. A estrutura recebe uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, com variacbes possiveis de +/- 10% e espessura
média de 30 mm. A regido de contato do apoia brago com o usuario possui dimensGes aproximadas de 55 mm de largura e 700 mm de
comprimento. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Base Constituida por quatro pas de apoio e um mancal
central contento dois rolamentos para tornar a base giratoria. As pas de apoio sdao
fabricadas em chapa de ago carbono com 8 mm de espessura e unidas ao conjunto através do processo de soldagem MIG. Na extremidade
de cada pa possui uma sapata plastica fabricada em polipropileno, pelo processo de injecdo. O mancal é fabricado em tubo de ago carbono
de 60,30 mm de didmetro e possui 11,07 mm de espessura.
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PUFF REDONDO. Diametro: 353 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas verticalmente e de forma escalonada, fabricadas em
madeira de eucalipto, as quais sdo fixadas, em suas extremidades, em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas
sdo envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo escalonamento das travessas e serve como suporte
de sustentacdo para o revestimento. Na parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 10%. Todas as versGes possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de inje¢do, que evita o contato direto
do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes. Com alca lateral. Altura final de 456 mm.
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PUFF TRAPEZIO. Diametro: 539 X 394 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas verticalmente e de forma escalonada, fabricadas em
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madeira de eucalipto, as quais sao fixadas, em suas extremidades, em chapas inteirigas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas
sdo envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo escalonamento das travessas e serve como suporte
de sustentacdo para o revestimento. Na parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 10%. Todas as versdes possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de injec¢do, que evita o contato direto
do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes. Com alga lateral. Altura final de 456 mm.
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PUFF TRAPEZIO. Diametro: 405 X 352 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas verticalmente e de forma escalonada, fabricadas em
madeira de eucalipto, as quais sao fixadas, em suas extremidades, em chapas inteirigas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas
sao envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo escalonamento das travessas e serve como suporte
de sustentacgdo para o revestimento. Na parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3 podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 10%. Todas as versbes possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de inje¢do, que evita o contato direto
do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes. Com alga lateral. Altura final de 456 mm.
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DIVISORIA PISO TETO CEGA. Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura confeccionada em aluminio
anodizado fosco em médulo padrdo de 900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com
fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidavel de acordo com o projeto. Composta por: Médulos de 900 mm de largura e altura
maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrdo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm
com revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1Imm em toda a pega colado a quente através
do sistema hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. Os mddulos
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas
nas travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e reforgo central com 2,00 mm) com parafusos auto
brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de a¢o zincada, medindo 45 x 13 x
11 com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os modulos. O mddulo completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vdo de 30 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mddulos terminais (inicio
ou arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se
nas guias através da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega
chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante
zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que
ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagcamento entre os mddulos. Os mddulos terminais de
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arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao médulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in
loco. A estrutura da divisdria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginagdo, colunas de trés saidas,
colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 28mm
de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados. Os montantes verticais tém 23mm x 29mm e possuem
cavidades para encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal. A régua de paginagdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm
sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém
dimensdes externas de 60mm x 60mm e servem para mudangas de diregdo. Ambas possuem cavidade para encaixe do montante. As
colunas de arremate tém dimensdes de 60mm x 27mm, utilizadas para acabamento da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede.
Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL — REFORCADA. Divisdrias para espagos internos, do tipo piso ao teto, com painéis em MDP sem
aberturas visiveis, dotadas de uma estrutura de suporte feita de aluminio anodizado fosco. Cada médulo padrdo tem 900 mm de largura
e pode alcancar até 2700 mm de altura (pé-direito), com uma espessura total de 90 mm. Essas divisérias podem ser ajustadas e
personalizadas conforme as necessidades do projeto. Os componentes incluem mddulos de 900 mm de largura e uma altura maxima de
2700 mm, que sdo personalizados no local de acordo com o projeto especifico. Os painéis utilizados tém uma largura padrao de 900 mm
e podem alcangar uma altura maxima de 2700 mm, sendo fabricados em MDP de baixa pressao com uma espessura de 18 mm. Ambas as
faces dos painéis sdo revestidas com laminado melaminico e possuem fitas de borda de 0,45 a 1 mm, que sdo coladas a quente utilizando
o sistema hotmelt. Os médulos permitem a remocgdo dos painéis frontais por meio de ganchos de montante em ago temperado zincado,
medindo 40 x 52 mm, fixados nas travessas verticais (montantes) de 30 x 49 mm e 1,5 mm de espessura, usando parafusos auto-brocantes
zincados com cabega chata no sistema Philips de 3,5 mm x 16 mm. Esses ganchos sdo projetados para acomodar molas grapa de ac¢o
zincado de 55 x 15 x 20 mm com espessura de 2 mm, fixadas nas placas de 18 mm com parafusos auto-atarraxantes zincados de 4 x 14
mm com cabega chata no sistema Philips. Isso permite a remocdo individual dos painéis, sem deixar parafusos visiveis, mantendo um
espagamento de 8 mm entre os modulos. Além disso, os médulos tém um espago interno entre os painéis de 50 mm, que deve ser
preenchido por |3 de rocha com 32 kg/m?3 produzida a partir de matérias-primas abundantes na natureza e recicladas, que quando em
contato com chama, ndo deve queimar e nem emitir fumaca tdxica como as espumas plasticas, possibilita ser usada em contato com todos
os materiais e ndo causa corrosdo. Os mddulos terminais, usados no inicio ou final das divisorias, também permitem a remogdo dos painéis
frontais por meio de mecanismos similares aos descritos acima, garantindo uma instalacdo personalizada de acordo com o projeto. A
estrutura da divisoria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginacdo, colunas de trés saidas,
colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 52mm
de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados, possuem cavidade preenchida com espuma para evitar vdo
nas imperfeicoes de parede e teto. Os montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem cavidades para encaixe e fixagdo das molas,
permitindo o saque frontal, além de 4 canais a serem preenchidos por borracha de vedagdo entre os painéis/quadros para melhor resultado
acustico. A régua de paginacdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espacamento uniforme
entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 90mm x 90mm e servem para mudancas
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de direcdo. Coluna 902 possui cavidades para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 90mm x 32mm, utilizadas
para acabamento final da divisdria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensOes para mais ou para
menos.
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DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura
confeccionada em ago galvanizado em mddulo padrdo de 900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura minima
de 30 mm. Composta por: Mddulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. O mddulo é composto por painel padrao do piso ao teto de 900 mm de largura
x altura maxima de 2700 mm, composto por MDP maci¢co com espessura minima de 30 mm de espessura, confeccionado por 2 chapas de
MDP de 15 mm de espessura. As chapas sao unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo
possui acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1Imm em toda a pega colada a quente através
de sistema hotmelt. Os mddulos possuem sistema de montagem por engavetamento dos painéis sendo a juncdo dos mesmos feita por
montante com perfil em formato “H” em ago galvanizado, mantendo a padronizacdo e harmonia no ambiente. O contorno da divisoria de
piso é feito por guias, sendo elas em perfil de com formato “U” em ago galvanizado, apta a receber painel e montante “H” fixado na mesma
para estruturagdo. As guias sao fixadas por parafusos atarraxantes no piso, teto e paredes mantendo uma boa estruturagdo do conjunto.
Os montantes sao fixados nas guias de piso para sustentacao junto aos painéis. O conjunto da divisdria possibilita a utilizagcdao de bandeira
superior com a aplicagdo de montante na vertical, acima do painel fixado a altura de 2100 mm. A mudanca de dire¢do das divisdrias é dada
por tubo com secgdo de 50x50 mm, que permite a direcdo seja alterada em 902. Tolerdncia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou
para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — VIDRO UNICO. Diviséria para ambientes, tipo piso teto em % aquério, com estrutura confeccionada
em aluminio anodizado fosco em mdédulo padrdo de 1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm,
com fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de 1250 mm de largura
e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.
Painel cego padrao até 900 mm de altura, com 1250 mm de largura, composto em MDP de baixa pressao com espessura de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colado a quente através do
sistema hotmelt. Acima do painel cego e até o teto, temos quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura confeccionado em estrutura
de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pegas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em
angulo de 45° de forma que a unido das pegas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo das pegas é realizada
através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega chata
sistema Philips. Vidro temperado incolor com 5mm de espessura. A Fixagdo do vidro devera ser dada por perfil de aluminio Macho, 46 x
36 mm espessura de 1,2mm, e fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm. Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser aplicado em todos os médulos abaixo. Os mdédulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas
nas travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com parafusos auto
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brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de ago zincada, medindo 45 x 13 x
11 com espessura de 2 mm, fixada nos paineis com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espagamento uniforme entre os mdédulos. O médulo completo possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vdo de 30
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mddulos
terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis
gue encaixam-se nas guias através da mola virgula de ago zincada fixada nos paineis com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm
cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto
brocante zincado cabecga chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nos paineis com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que
nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos. Os mddulos terminais de
arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao mdodulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in
loco. O médulo completo possui um espaco interno entre os painéis de madeira que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso
de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. A estrutura da divisoria é composta de guias
para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginagdo, colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de 90°
que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 28mm de largura por 52mm de altura e sdo fixadas
com buchas e parafusos zincados. Os montantes verticais tém 23mm x 29mm e possuem cavidades para encaixe e fixacdo das molas,
permitindo o saque frontal. A régua de pagina¢do tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter
espacamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 60mm x 60mm e
servem para mudangas de dire¢cdo. Ambas possuem cavidade para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 60mm
x 27mm, utilizadas para acabamento final da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes
para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — VIDRO DUPLO.Divisdria para ambientes do tipo piso ao teto, em % aquario vidro duplo, composta por
uma estrutura de aluminio anodizado fosco, com um mddulo padrdo de 1250 mm de largura e uma altura maxima de até 2700 mm (pé
direito), com uma espessura total de 90 mm. Essas divisdrias sdo personalizadas no local, conforme necessario, de acordo com o projeto
especifico. Cada mdédulo é composto por painéis de 1250 mm de largura e uma altura maxima (pé direito) de 2700 mm, feitos sob medida
para atender ao projeto. A parte inferior do médulo é composta por um painel cego padrdo com altura maxima de 900 mm, largura de
1250 mm e construido em MDP de baixa pressdao com espessura de 18 mm. Ambas as faces do painel sdo revestidas com laminado
melaminico, e as bordas sdo finalizadas com fita de borda de 0,45 a 1 mm, coladas a quente por meio do sistema hotmelt. Acima do painel
cego e até o teto, encontra-se um quadro de vidro padrdao com 1250 mm de largura. Esse quadro de vidro é fabricado em uma estrutura
de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado fosco,
seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo requer acabamento e ndo apresenta nenhum parafuso visivel. A juncdo
das pegas é realizada com cantoneiras de 90° feitas em chapa de aco #16 e parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm com
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cabega chata no sistema Philips. O vidro utilizado é laminado, incolor e tem uma espessura de 6 mm. A fixagdo do vidro é realizada por
meio de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm com espessura de 1,2 mm, em ambos os lados do vidro. Além disso, o perfil do quadro
de vidro possui um espaco para acomodar persianas, evitando a passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro. A separagao entre
os painéis e o quadro de vidro é feita por meio de um perfil de paginagcdo em aluminio extrudado anodizado fosco. Quando necessario,
quadros de arremate sdo confeccionados sob medida no local de acordo com o projeto. Os médulos sdo projetados com um sistema que
permite a remocgao frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago temperado zincado, medindo 40 x 52 mm. Esses ganchos
sdo fixados nas travessas verticais (montantes) de 30 x 49 mm e 1,5 mm de espessura, utilizando parafusos autobrocantes zincados com
cabega chata no sistema Philips de 3,5 mm x 16 mm. As molas grapa de ago zincado, medindo 55 x 15 x 20 mm com espessura de 2 mm,
sdo fixadas nas placas de 18 mm com parafusos autoatarraxantes zincados de 4 x 14 mm com cabega chata no sistema Philips. Isso permite
a remocdo individual dos painéis, sem deixar parafusos visiveis, mantendo um espagamento de 8 mm entre os mddulos. Além disso, os
maddulos tém um espaco interno entre os painéis de MDP, de 50 mm que deve ser preenchido por |3 de rocha com 32 kg/m? produzida a
partir de matérias-primas abundantes na natureza e recicladas, que quando em contato com chama, ndo deve queimar e nem emitir
fumaca toxica como as espumas plasticas, possibilita ser usada em contato com todos os materiais e ndo causa corrosdo. Os mdédulos
terminais, usados no inicio ou no final das divisérias, também permitem a remocgdo frontal dos painéis por meio de dois mecanismos: a
partir dos painéis que se encaixam nas guias usando a mola virgula de ag¢o zincado fixada nas placas de 18 mm com parafuso
autoatarraxante zincado de 4 x 14 mm com cabega chata no sistema Philips, e através das presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto-brocantes zincados com cabeca chata no sistema Philips, de medida 3,5 x 16. Ambos
0s mecanismos permitem a remocdo individual dos painéis, mantendo um espacamento de 8 mm entre os mddulos. Os mddulos terminais
podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao mddulo padrdo para se ajustar ao projeto personalizado. A estrutura da diviséria é
composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginacdo, colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas
de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 52mm de largura por 52mm de altura
e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados, possuem cavidade preenchida com espuma para evitar vdo nas imperfeicoes de parede e
teto. Os montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem cavidades para encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal, além
de 4 canais a serem preenchidos por borracha de vedagdo entre os painéis/quadros para melhor resultado acustico. A régua de paginacdo
tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés
saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 90mm x 90mm e servem para mudancas de direcdo. Coluna 902 possui
cavidades para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 90mm x 32mm, utilizadas para acabamento final da
divisdria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo piso teto em % aqudrio, com estrutura confeccionada em
aluminio e ago galvanizado em mddulo padrdo de 900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura minima de 30
mm. Composta por: Mddulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob
medida de acordo com o projeto previamente realizado. O mddulo é composto por painel padrdo do piso ao teto de 900 mm de largura x
altura de 900 mm, composto por MDP maci¢o com espessura minima de 30 mm de espessura, confeccionado por 2 chapas de MDP de 15
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mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui
acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colada a quente através de
sistema hotmelt. Acima do painel é composto por quadro de vidro Unico temperado, com 8 mm de espessura até o teto. A estrutura do
quadro de vidro é composta por dois perfis de aluminio extrudado com pintura eletrostatica, sendo perfil fixado direto no painel cego e
na estrutura da divisdria através de parafuso auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips, perfil medindo 32 x 21 mm, com encaixe
para perfil baguete medindo 18 x 20 mm. Ambos os perfis possuem canal para utilizagdo de escovinha ou borracha de vedagao, a fim de
dar mais firmeza aos vidros e evitar contato do mesmo com o aluminio, canal medindo 5 x 2 mm. Os mddulos possuem sistema de
montagem por engavetamento dos painéis sendo a jun¢do dos mesmos feita por montante com perfil em formato “H” em ago galvanizado,
mantendo a padronizacdo e harmonia no ambiente. O contorno da diviséria de piso é feito por guias, sendo elas em perfil de com formato
“U” em aco galvanizado, apta a receber painel e montante “H” fixado na mesma para estruturagdo. As guias sdo fixadas por parafusos
atarraxantes no piso, teto e paredes mantendo uma boa estruturagdo do conjunto. Os montantes sdo fixados nas guias de piso para
sustentagdo junto aos painéis. A mudanca de dire¢do das divisdrias é dada por tubo com sec¢do de 50x50 mm, que permite a direcdo seja
alterada em 902. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO Divisdria para ambientes, tipo piso teto vidro tnico total, com estrutura confeccionada
em aluminio anodizado fosco em médulo padrdo de 1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm,
com fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de 1250 mm de largura
e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.
Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em painel de vidro Unico com estrutura de
aluminio e vidro de cinco milimetros temperado. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto
in loco. Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até 2700 mm confeccionado em estrutura de aluminio extrudado
anodizado fosco. A estrutura do quadro é composta por quatro pegas de aluminio extrudado anodizado fosco seccionadas em angulo de
45° de forma que a unido das pegas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo das pecas é realizada através
de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema
Philips. Vidro temperado incolor de 5mm de espessura. A Fixagdo do vidro devera ser dada por perfil de aluminio Macho, 46 x 36 mm
espessura de 1,2mm, e fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm. Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida
de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser aplicado em todos os mddulos abaixo. Os mddulos intermediarios possuem
sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em aco temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas
travessas verticais (montantes com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com parafusos auto
brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco zincada, medindo 45 x 13 x
11 com espessura de 2 mm, fixada nos quadros de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema
Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que nado fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm
de espacamento entre os mdédulos. Os mddulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de aco zincada fixada nos perfis de aliminio
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com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a
mola grapa de ago zincada fixada nos perfis de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips,
que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os médulos através de uma régua
de paginagdo em aluminio anodizado fosco, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com um melhor acabamento e padronizagdo entre
modulos. Os mdédulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao mddulo padrdao de maneira a adequar-se ao
projeto (realizado sob medida) in loco. A estrutura da diviséria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua
de paginagdo, colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento
anodizado fosco. As guias tém 28mm de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados. Os montantes verticais
tém 23mm x 29mm e possuem cavidades para encaixe e fixacdo das molas, permitindo o saque frontal. A régua de paginagdo tem 55mm
de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as
colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 60mm x 60mm e servem para mudancgas de diregdo. Ambas possuem cavidade para
encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensGes de 60mm x 27mm, utilizadas para acabamento final da diviséria quando ela
nao terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO DUPLO. Diviséria de ambiente, do tipo que se estende do piso ao teto, com painéis de vidro
duplo total, e sua estrutura é fabricada em aluminio anodizado fosco. Cada mddulo segue um padrao com 1250 mm de largura e pode
atingir uma altura de até 2700 mm (pé direito), com uma espessura total de 90 mm. A personalizacdo é realizada no local, conforme as
necessidades especificas do projeto. Cada médulo é composto por painéis de vidro que se estendem do piso ao teto, com uma largura de
1250 mm e uma altura maxima de 2700 mm. Esses painéis sdo estruturados em vidro laminado de 6 milimetros com uma estrutura de
aluminio. Em caso de necessidade, os painéis de arremate sdo feitos sob medida no local, de acordo com o projeto especifico. Os quadros
de vidro padrao também tém uma largura de 1250 mm e uma altura maxima de 2700 mm e sdo construidos com uma estrutura de aluminio
extrudado anodizado fosco. A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado fosco que sdo
seccionadas em angulo de 45°, de modo que a unido das pegas ndo requer acabamento e ndo apresenta parafusos visiveis. A montagem
128 1000 M? das pecas é realizada por meio de cantoneiras de 90° feitas de chapa de ago #16 e parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm
com cabeca chata no sistema Philips. O vidro utilizado é laminado e incolor, com uma espessura de 6 mm. A fixa¢do do vidro é feita por
meio de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm e com uma espessura de 1,2 mm, instalados em ambos os lados do vidro. O perfil do
quadro de vidro possui uma area projetada para acomodar persianas, evitando a passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro.
Quando necessario, os quadros de arremate sao confeccionados sob medida no local, de acordo com o projeto. Os médulos intermediarios
tém um sistema que permite a remogao frontal dos painéis por meio de ganchos de montantes em ago temperado zincado, com dimensdes
de 40 x 52 mm, que sdo fixados nas travessas verticais (montantes) com medidas de 30 x 49 mm e uma espessura de 1,5 mm. A fixacdo é
feita com parafusos auto brocantes zincados com cabega chata no sistema Philips, medindo 3,5 mm x 16 mm, que recebem a mola grapa
de aco zincada, com dimensdes de 55 x 15 x 20 mm e uma espessura de 2 mm. Essa mola grapa é fixada nos quadros de aluminio com
parafusos autoatarraxantes zincados de 4 x 14 mm com cabeca chata no sistema Philips, permitindo a remocéo individual dos painéis sem
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que fique qualquer parafuso visivel. O espagamento entre os modulos é de 8 mm. Os mdédulos terminais (usados no inicio ou no término
das divisérias) possuem um sistema que permite a remogao frontal dos painéis por meio de dois mecanismos: a partir dos painéis que se
encaixam nas guias por meio de molas virgulas de aco zincado, fixadas nos perfis de aluminio com parafusos autoatarraxantes zincados de
4 x 14 mm com cabeca chata no sistema Philips, e também por meio de presilhas de montante zincadas, fixadas nas travessas verticais
(montantes) com parafusos auto brocantes zincados com cabeca chata no sistema Philips, com medidas de 3,5 x 16 mm, para receber a
mola grapa de ago zincada. Essa mola grapa é fixada nos perfis de aluminio com parafusos autoatarraxantes zincados de 4 x 14 mm com
cabega chata no sistema Philips, garantindo que nao haja qualquer parafuso visivel. O espagamento entre os médulos é de 8 mm. Os
modulos terminais de arremate podem ter larguras diferentes em relagao ao médulo padrao para se adaptar ao projeto especifico, que é
desenvolvido no local. A estrutura da diviséria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginagao,
colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado
fosco. As guias tém 52mm de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados, possuem cavidade preenchida
com espuma para evitar vdo nas imperfeicoes de parede e teto. Os montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem cavidades para
encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal, além de 4 canais a serem preenchidos por borracha de vedagdo entre os
painéis/quadros para melhor resultado acustico. A régua de paginagdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar
e manter espagamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 90mm x
90mm e servem para mudancas de dire¢do. Coluna 902 possui cavidades para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes
de 90mm x 32mm, utilizadas para acabamento da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerdncia maxima de 5% nas
dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo piso teto vidro Unico total, com estrutura
confeccionada em aluminio com pintura eletrostatica em mddulo padrdo na espessura minima de 30 mm. Composta por: Médulos com
largura variada de acordo com modulagdo e acesso ao local e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. O mddulo é composto por painel composto por vidro Unico temperado com
8 mm de espessura. Sua estrutura é composta por dois perfis de aluminio extrudado com pintura eletrostatica, sendo perfil base fixado no
piso, teto ou parede através de parafuso auto brocante zincado cabecga chata sistema Philips, perfil medindo 32 x 21 mm, com encaixe
para perfil baguete medindo 18 x 20 mm. Ambos os perfis possuem canal para utilizagcdo de escovinha ou borracha de vedacdo, a fim de
dar mais firmeza aos vidros e evitar contato do mesmo com o aluminio, canal medindo 5 x 2 mm. Vidro temperado com 8 mm de espessura
encaixado nos perfis de aluminio e fixagdo dada por borracha cunha encaixada sob pressdo para evitar vibragdo dos vidros. Vidros junta
seca separados por perfis “H” com fita dupla face em ambos os lados, para jungdo dos vidros. Divisdria apta a receber porta de madeira
com espessura superior. Angulos de 902 e colunas trés saidas compostas por perfil de aluminio extrudado com pintura eletrostatica.
Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PORTA SIMPLES CEGA — SIMPLES. Médulo de porta composto por uma porta de vao com 960 mm de largura, fabricada em MDP, e uma
estrutura de batente em aluminio anodizado fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de espessura.
O moddulo padréo da porta tem dimensdes de 960 mm de largura por 2700 mm de altura. A porta em si possui 878 mm de largura por 2700
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mm de altura, com uma folha de porta com 30 a 36 mm de espessura, composta por duas chapas de MDP de baixa pressdo, cada uma com
15 ou 18 mm de espessura. Essas chapas sdo unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente. O revestimento externo
da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces, complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que é aplicada a
quente por meio de sistema hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado anodizado fosco,
com uma se¢do de 60/90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa estrutura é composta
por trés pecgas de aluminio extrudado anodizado fosco, que sdo seccionadas em angulo de 45° de forma que a jungdo das pegas seja
totalmente interna, dispensando a necessidade de acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para
proporcionar amortecimento no fechamento da porta e vedagdo contra a passagem de som. O batente é fixado aos montantes verticais
presentes nos médulos das divisorias por meio de sete parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega
chata no sistema Philips, garantindo uma fixagdo interna e sem parafusos visiveis. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro
dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga de aco inoxidavel escovado 304 de alta performance, adequadas para regiGes litordneas.
Cada dobradiga mede 75 mm x 64 mm e tem uma espessura de 2,5 mm. As dobradigas sdo equipadas com dois anéis contendo rolamentos,
com doze microesferas internas cada, para permitir o manuseio suave da porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem
a abertura da porta a partir das dobradigas. Cada dobradiga suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixagdo: trés
na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabega chata no sistema Philips, e trés
no batente, com parafusos auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. Porta apta
a receber fechadura embutida. O médulo da porta também inclui um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um diametro
de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é projetado para evitar que a porta bata nas divisorias. Ele possui um anel de borracha
que proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o uso e reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixacdo do
batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabeca chata no sistema Philips.
Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PORTA SIMPLES VIDRO DUPLO — SIMPLES. Modulo de porta composto por porta de giro convencional de vdao de 960 mm confeccionada
vidro duplo com requadro em aluminio e estrutura (batente) confeccionada em aluminio anodizado fosco de 55 mm de largura x 2700 mm
de altura e na espessura de 60 ou 90 mm. Composta por: Mddulo de tamanho padrdo para porta, de 960 mm de largura x 2700mm de
altura. Porta padrdo de 878 mm de largura x 2700 mm de altura e 33 mm de espessura confeccionada em vidro duplo ou Unico temperado
com 5 mm de espessura. O requadro é composto por quatro pegas de aluminio anodizado fosco seccionadas em angulo de 45° de forma
que a unido das pegas ndo necessite acabamento, possui um baguete de aluminio para separacdo dos dois vidros. A jun¢do das pecas é
realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de aluminio e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabega chata sistema Philips. A Fixagdo dos vidros deverd ser dada por perfil de aluminio medindo 100 x 33 mm e espessura de 2mm, com
baguete de aluminio centralizado fazendo a separagao dos vidros ou baguete de madeira centralizando o vidros(vidro unico). Estrutura da
porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado fosco de se¢do de 90 mm x 55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa
estrutura é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado fosco seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas
sejam totalmente internas e ndo necessitem acabamento. Possui uma borracha aplicada em um canal de 4mm proporcionando
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amortecimento no fechamento da porta e uma vedagdo para passagem de som. A estrutura (batente) é fixada nos montantes verticais
(presentes nos modulos de divisdrias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm cabeca chata sistema Philips
de maneira interna e sem parafusos aparentes. O batente ndo deve possuir cavidades para coloca¢do de dobradigas ou componentes
plasticos. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago inoxidavel escovado
304 de alta performance, adequadas para regides litoraneas. Cada dobradica mede 75 mm x 64 mm e tem uma espessura de 2,5 mm. As
dobradigas sdo equipadas com dois anéis contendo rolamentos, com doze microesferas internas cada, para permitir o manuseio suave da
porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradigas. Cada dobradica suporta um
peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixagdo: trés na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes
de 4,2 mm x 38 mm com cabeca chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos auto brocantes zincados com dimensdes de 4
mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. Porta apta a receber fechadura embutida. O mddulo da porta também inclui um
batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um diametro de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é projetado para
evitar que a porta bata nas divisérias. Ele possui um anel de borracha que proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o
uso e reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos zincados com
dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

PORTA DUPLA CEGA — SIMPLES. Mddulo de porta dupla composto por uma porta de vao com 1844 mm de largura, fabricada em MDP, e
uma estrutura de batente em aluminio anodizado fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de
espessura. O médulo padrdo da porta tem dimensdes de 1844 mm de largura por 2700 mm de altura. Cada folha de porta possui 878 mm
de largura por 2100 mm de altura, com 30 ou 36 mm de espessura, composta por duas chapas de MDP de baixa pressao, cada uma com
15 ou 18 mm de espessura. Essas chapas sdao unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente. O revestimento externo
da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces, complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que é aplicada a
quente por meio de sistema hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado anodizado fosco,
com uma seg¢ao de 90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa estrutura é composta por trés pecgas de aluminio extrudado anodizado
fosco, que sdo seccionadas em angulo de 45° de forma que a jun¢do das pecas seja totalmente interna, dispensando a necessidade de
132 100 M? acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para proporcionar amortecimento no fechamento da porta e
vedacdo contra a passagem de som. O batente é fixado aos montantes verticais presentes nos médulos das divisdrias por meio de sete
parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabeca chata no sistema Philips, garantindo uma fixagdo interna
e sem parafusos visiveis. Uma das folhas de porta possui uma cantoneira em aluminio anodizado fosco para fazer a jungéo entre as duas
folhas, evitando a passagem de luz. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga
de aco inoxiddvel escovado 304 de alta performance, adequadas para regiGes litoraneas. Cada dobradica mede 89 mm x 76 mm e tem
uma espessura de 2,5 mm. As dobradigas sdo equipadas com dois anéis contendo rolamentos, com doze microesferas internas cada, para
permitir o manuseio suave da porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradigas.
Cada dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixacdo: trés na porta, utilizando parafusos
autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabeca chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos
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auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. Uma das folhas de porta, a que recebe
a chapa testa, possui fecho tipo unha para travamento da porta. Porta apta a receber fechadura embutida. O mddulo da porta também
inclui um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um didmetro de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é projetado
para evitar que a porta bata nas divisorias. Ele possui um anel de borracha que proporciona amortecimento, evitando danos a porta
durante o uso e reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos
zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabecga chata no sistema Philips. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou
para menos.
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PORTA DUPLA CEGA — SIMPLES. Mddulo de porta dupla composto por uma porta de vao com 1844 mm de largura, fabricada em MDP, e
uma estrutura de batente em aluminio anodizado fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de
espessura. O médulo padrdo da porta tem dimensdes de 1844 mm de largura por 2700 mm de altura. Cada folha de porta possui 878 mm
de largura por 2100 mm de altura, com 30 ou 36 mm de espessura, composta por duas chapas de MDP de baixa pressdo, cada uma com
15 ou 18 mm de espessura. Essas chapas sdo unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente. O revestimento externo
da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces, complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que é aplicada a
guente por meio de sistema hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado anodizado fosco,
com uma seg¢ao de 90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa estrutura é composta por trés pecgas de aluminio extrudado anodizado
fosco, que sdo seccionadas em angulo de 45° de forma que a jungdo das pegas seja totalmente interna, dispensando a necessidade de
acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para proporcionar amortecimento no fechamento da porta e
vedacdo contra a passagem de som. O batente é fixado aos montantes verticais presentes nos médulos das divisdrias por meio de sete
parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabeca chata no sistema Philips, garantindo uma fixacdo interna
e sem parafusos visiveis. Uma das folhas de porta possui uma cantoneira em aluminio anodizado fosco para fazer a jungdo entre as duas
folhas, evitando a passagem de luz. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga
de aco inoxidavel escovado 304 de alta performance, adequadas para regides litoraneas. Cada dobradica mede 89 mm x 76 mm e tem
uma espessura de 2,5 mm. As dobradigas sao equipadas com dois anéis contendo rolamentos, com doze microesferas internas cada, para
permitir o manuseio suave da porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradigas.
Cada dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixacdo: trés na porta, utilizando parafusos
autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabeca chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos
auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta no sistema Philips. Uma das folhas de porta, a que recebe
a chapa testa, possui fecho tipo unha para travamento da porta. Porta apta a receber fechadura embutida. O mdédulo da porta também
inclui um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um didmetro de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é projetado
para evitar que a porta bata nas divisdrias. Ele possui um anel de borracha que proporciona amortecimento, evitando danos a porta
durante o uso e reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixacdo do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos
zincados com dimens&es de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips. Tolerdncia maxima de 5% nas dimensGes para mais ou
para menos.
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PERSIANA HORIZONTAL 16 MM. A persiana horizontal possui laminas feitas de aluminio laminado da Liga 5182 H19, com uma largura de
16 mm. Elas sdo revestidas com uma pintura de acabamento em poliéster estufado, aplicada através do sistema Cooil, com uma camada
de 4 microns e um PMT (Ponto Minimo de Temperatura) de 2042C, resultando em uma espessura total de 0,21. Essa persiana é fixada na
parte superior do quadro de vidro duplo das divisérias utilizando parafusos autoatarraxantes. O seu acionamento é manual e realizado
através de um botdo de giro que esta fixado no montante ao lado do quadro. Tolerdncia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para
menos.
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PAINEL DIVISOR DE AMBIENTE. DIMENSOES: Altura 1300 mm. Painel divisério de saque frontal com espessura externa de 70 mm, composto
de: estrutura interna, de alta resisténcia composta por um quadro estrutural de ago em tubo quadrado 30x30 com espessura minima de
1.2mm providos de canal e cremalheiras para colocagdo de suportes para tampos e acessérios, com orificios para passagem de fiagao, no
sentido vertical e horizontal e entre painéis. Totalmente montadas por meio de encaixes e parafusos, auto brocantes, flangeados, com
acabamento zincado natural, sem a utilizagdo de soldas. Na parte inferior da estrutura, rodapé com tampas, com ampla passagem interna
de fiagdo e com formato retangular de no minimo 100 mm de altura, com a opgdo de cego ou com trés orificios para adaptacdo de tomadas
de energia. S3o providos de sapatas reguladoras de nivel com rosca M8., e fixado a estrutura através de porca rebite, cuja fungao serd
contornar eventuais desniveis de piso. fechamentos cegos de saque frontal, em chapa de mdp com 15 mm de espessura, com trés
paginagdes, sendo a 12 placa localizada logo acima do rodapé, a 22 placa, uma régua medindo h 100 mm, fixada na altura de 650 mm do
piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar
a mesma do lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou manutengéo do cabeamento;
e a 32 placa. as placas inferiores e medianas sdo confeccionadas em MDP, o bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado
em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento com facil retirada
e colocacdo por saque frontal. Acabamentos laterais e superiores da divisdria em perfil de aluminio extrudado, e com formato
predominantemente reto, com elementos de unido em aluminio fundido, clicados diretamente na estrutura interna, proporcionando
acabamento impecavel. Permitem o crescimento vertical, com colocagdo de estruturas modulares superiores, unidas aos painéis inferiores,
com as mesmas configuragGes de acabamento e fechamento, por meio de elemento metalico, sem alteragdes das configuragdes de layout
existentes.
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PAINEL DIVISOR DE AMBIENTE, COM VIDRO. DIMENSOES: Altura 1300 mm. Sendo parte inferior até altura de 900 mm cega em mdp de 15
mm revestido em ambas faces com acabamento em fita de borda de 0,45 a 2 mm, e parte superior em quadro de vidro Unico, sendo o
vidro temperado com 5 mm de espessura, composto por perfis de aluminio extrudado anodizado, sendo eles macho e femea com design
exclusivo, com a jungdo de 4 pecas de cada quadro seccionadas em 452 de forma que a unido das pecas ndo necessite de acabamento e
nem aparente nenhum parafuso. Painel e quadro de vidro separados por perfil de paginagdo. Os mddulos possuem sistema de saque
frontal dos painéis e quadro através de ganchos em ago temperado zincado, fixado nos painéis e quadros e molas grapa em ago temperado
zincado fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mdédulos. Sem a utilizacdo de componentes plasticos, nylon ou qualquer
outro material que ndo seja ac¢o, para melhor durabilidade e garantia do produto. O canal de 8mm dos montantes anodizados deve ficar
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aparente, sem o preenchimento por com borrachas ou equivalentes. Os mdédulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem
sistema de saque frontal através de 2 mecanismos: a partir dos painéis e quadros que se encaixam nas guias laterais através da mola virgula
de aco zincada fixada nos painéis e quadros, e mola grapa fixada no outro lado dos painéis e quadros a serem encaixada nos montantes
verticais. As divisdrias devem permitir intercambialidade entre os mddulos e passagem de cabeamento no seu interior. Todas estruturas
como guia de piso, teto e parede, montantes, perfil de paginacdo, coluna tri, frontal e angulo de 902 graus devem ser confeccionas em
aluminio extrudado e devido acabamento anodizado fosco. Guias em formato tipo “u” sdo fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem
espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e a superficie. A coluna tri possibilita uma divisdo de
ambientes através da junc¢do de 3 divisdrias distintas em formato tipo “t”. O angulo de 902 graus permite a mudanca de diregdo da divisdria
apenas em angulo de 90°. O frontal possibilita o acabamento do fim da diviséria quando ndo temos uma superficie de fixacdo. O perfil de
paginacdo é uma peca linear (tipo régua) possibilita espacamento uniforme entre painéis e quadros de 8mm, proporcionando melhor
acabamento e padronizagdo entre modulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagdo das molas grapa.
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PERSIANA ROLO 03. Estrutura — Tubo. Sistema tipo Roller, com tubo em liga de Aluminio Extrudado 6063 T6, acabamento 2A, diametro
externo de 52 mm. Dispositivo de acionamento em plastico injetado em cor coordenada com a cor do tecido na cor cinza, medindo 70 mm
X 80 mm. Redutor de forga necessaria para o acionamento acoplado ao clutch (dispositivo de acionamento) dentro do tubo enrolador.
Ponteira retratil com trava de seguranga, impedindo o desencaixe mesmo com movimentos abruptos. Suporte de fixagdo em ago
galvanizado na cor aluminio, medindo 72 mm X 83 mm, acabamento dos suportes com tampas em plastico injetado em cor coordenada
com a cor da tela na opgdo cinza. Trilho inferior retangular em liga de Aluminio Extrudado 6063 T6 acabamento 2A, com pintura
eletrostatica em coordenada com tecido na cor cinza, com canal para fixacdo do inserte plastico soldado no final do tecido, e tampas
pldsticas em cor coordenada com o trilho inferior. Apto a receber motorizagdo. Acionamento Corrente Acionamento manual que facilita o
recolhimento da peca por compensar o esforco de subida com um sistema exclusivo, em corrente continua com esferas plasticas de
polietileno em corddo de poliéster na cor coordenada com o tecido, na opgao cinza. Enrolamento Padrdo — o tecido é recolhido por tras
Invertido — o tecido é recolhido pela frente. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PERSIANA ROLO BLACK OUT. Estrutura — Tubo. Sistema tipo Roller, com tubo em liga de Aluminio Extrudado 6063 T6, acabamento 2A,
diametro externo de 52 mm. Dispositivo de acionamento em plastico injetado em cor coordenada com a cor do tecido na cor cinza,
medindo 70 mm X 80 mm. Redutor de for¢a necessaria para o acionamento acoplado ao clutch (dispositivo de acionamento) dentro do
tubo enrolador. Ponteira retratil com trava de seguranca, impedindo o desencaixe mesmo com movimentos abruptos. Suporte de fixacdo
em aco galvanizado na cor aluminio, medindo 72 mm X 83 mm, acabamento dos suportes com tampas em plastico injetado em cor
coordenada com a cor da tela na opcdo cinza. Trilho inferior retangular em liga de Aluminio Extrudado 6063 T6 acabamento 2A, com
pintura eletrostatica em coordenada com tecido na cor cinza, com canal para fixagdo do inserte plastico soldado no final do tecido, e
tampas plasticas em cor coordenada com o trilho inferior. Apto a receber motorizagdo. Acionamento Corrente Acionamento manual que
facilita o recolhimento da pega por compensar o esforgo de subida com um sistema exclusivo, em corrente continua com esferas plasticas
de polietileno em corddo de poliéster na cor coordenada com o tecido, na opc¢éo cinza. Enrolamento Padrdo — o tecido é recolhido por tras
Invertido — o tecido é recolhido pela frente
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TELA BLACK OUT Tecidos estruturados, composi¢dao de 25% de Fibra de Vidro e 75% de PVC que ndo propaga chama, garante a estabilidade
dimensional, sdo atoxicos e inibem o desenvolvimento de bactérias, que permitem escurecimento total do ambiente. Os fios em fibra de
vidro sdo fabricados de minerais naturais (quartzo, areia, soda, cal) que sdo atdxicos e ndo promovem o desenvolvimento de bactérias. A
Blackout em fibra de vidro ndo propaga chamas em func¢do de sua composi¢do. Outra consideragdo importante quanto a seguranca das
pessoas no ambiente de trabalho é quanto da composicdo do tecido é polivinilcloridrico (PVC), pois este reage com o fogo gerando fumacga
que além de dificultar a visualizagdo da sinalizagdo de emergéncia na ocorréncia de um incéndio, também emite o gas hidrocloridrico acido
que é nocivo a saude; uma rapida exposi¢do a esse gas pode causar sofrimento respiratdrio e até mesmo danos permanentes ao pulmao.
Assim, quanto menos PVC houver na composi¢do do tecido, mais ele é seguro em caso de incéndios. Tolerancia maxima de 5% nas
dimensdes para mais ou para menos.
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CORTINA Tecido devera ter sua composi¢cdo 100% algoddo, com gramatura de 260,00 g/m? , ndo propagar chamas e ter acabamento
antibacteriano , devera ser utilizado o fator de franzimento de 2 vezes a largura da janela ou local a ser instalada a cortina, com ilhés de
40 mm de didmetro aproximadamente em material pvc ou similar que ndo propague chamas, vardo tipo tubo de 28mm de didmetro
aproximadamente em metal com suportes para fixacdo , deve ser instalada com parafusos , buchas.
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FORRO. Fornecimento e instalagdo de forro acustico 625x625x15mm, com compostos naturais, livre de formaldeido, resistente a fungos e
bactérias (DIN 53739), com pintura acrilica de agdo bacteriostatica na cor branca, formado por placas de fibra mineral, com absorgdo
sonora aw = 0,60 segundo EN ISO 11654, NRC = 0,60 segundo ASTM C 423, atenuag¢do sonora ou CAC 34dB segundo EN ISO 10848,
isolamento som aereo Rw =21 dB segundo EN ISO 1014-2:2010, reacao ao fogo Classe A segundo NBR9442, resisténcia ao fogo F30 - F120
segundo DIN 4102 parte 2, reflexdo luminosa para branco similar a RAL 9010 sem ofuscamento, aproximadamente 88%, condutividade
térmica 0,057 W/mK segundo DIN 52612, resisténcia de até 95% de umidade relativa, fabricacdo AMF. A fiagdo até a luminaria devera ser
feita pelo érgdo. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

10

142

1641

MZ

LUMINARIA. Luminéria de embutir para forro modulo, fluorescente para quatro lampadas T8. Corpo em chapa de aco protegida contra
ferrugem, com pintura eletrostatica em epdxi pd na cor branca. Sistema 6tico, refletor e aletas parabdlicos em aluminio anodizado alto
brilho, com grau de pureza. Equipamentos elétricos: equipada com soquetes de engate rapido, com travamento anti-vibratério de
seguranga. Lampadas T8 TUBOLED 9W 6500K; fator de fluxo luminoso maior ou igual a 1. As luminarias deverdo ser compativeis com a
modulagdo do forro a ser instalado. A fiagao até o ponto da luminaria estard pronta.

10

143

3500

MZ

PISO ELEVADO. Piso elevado composto por suportes telescépicos (pedestais) de altura regulavel até 15 cm, fabricados em polipropileno e
placas intercambidveis de pedra natural matasiltito laminado (matacdo), cortadas com precisdo para garantir um nivelamento perfeito.
Indicado para edificios inteligentes tanto em areas internas como externas, escritorios, centros de controle industrial, cpd’s, lojas, escolas,
areas técnicas hospitalares, etc. PEDESTAL é composto por apoio de placa aleta fina medindo de eixo a eixo 12 cm, altura externa de 9 cm
e diametro interno de 8 cm, porca niveladora vista superior com diametro externo de 10 cm e eixo interno de 7 cm; vista inferior da porca
com diametro externo de 10 cm e diametro interno de 9 cm; altura da porca de 2,5 cm (rosca de dupla entrada, proporciona ajuste
milimétrico do nivel do piso e roscas de travamento impedem a rotagdao do conjunto), e base com vista superior medindo 12 cm com
diametro externo de 5 cm; vista inferior da base medindo 9 cm com didmetro interno de 6 cm; altura da base de 5 cm (corpo reforgado,
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rosca dupla de entrada, possui aletas de espagamento que impedem o atrito entre elas. Os suportes resistem até 18 000 N. Resistem
24.403 N ou 7.320 kg/ m2 sem qualquer deformac3o; resisténcia a carga concentrada de 741 kg, resisténcia a carga distribuida de 1.800
kg / m2; flexa no centro de placa com carga concentrada de 440 kg — 0,47 mm (conforto e estabilidade), peso do sistema com H até 200
mm — 46 kg / m2 . PLACAS: placa de matasiltito laminado (matac&o), calibrada, medindo 600 mm x 600 mm com espessura de 20 mm,
superficie com acabamento de junta seca. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

10

144

3500

MZ

PISO PVC TRANGCADO Placas a serem instaladas em piso elevado, medindo 50 X 50 cm com espessura de no maximo 3,50 mm, composto
por PVC entre 85% e 95%, PES entre 8% e 10% e no minimo de 0,8% de fibra de vidro. O peso da placa deve ser de no maximo 4,8 kg m2.
A densidade dos fios deve ter no minimo Urdume de 16 CV=0% e Trama de 3 CV=0%. A placa deverd possuir caracteristicas de
entrelagamento dos fios para formar padronagem especifica. Deverd ser 100% reciclavel, repelente a agua, ndo propagador de chamas,
alta resisténcia e de facil manutencdo. A Instalagdo da placa no piso devera ser feita através de cola TAC permanente a base de agua que
possibilita a remogado e recolocagdo da placa no minimo 3 vezes sem a necessidade de repassar a cola. Ndo sera aceito instalagdo com cola
de contato.

10

145

1000

MZ

REVESTIMENTO ACUSTICO PARA PAREDES. Em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm de espessura. O
produto deve possui indice de absor¢do sonora (NRC) médio de 0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. Manta de |3 acustica produzida
com 100% poliéster feito de 40 a 50% de PET.

11

146

1540

UND

ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR. DIMENSAO: 1970 X 900 X 450 mm ( A X L A P). Confeccionado todo em ago com caixa
externa ndo desmontavel e portas embutidas. 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradigas externas em cada porta; Com 4 (quatro)
prateleiras internas. Reforco 6mega em cada porta, fixados através de solda a ponto, Estrutura, portas, corpo chapa 22 (0,75 mm).
Fechadura cromada, com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior. Cada
lateral do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa
24, com intervalos de 50 em 50 mm. Composto de 4 (quatro) prateleiras em MDP de 18 mm com fita de borda de 2 mm, removiveis.

11

147

2540

UND

ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR. DIMENSAOQ: 1700 x 900 x 450 mm (A X L X P). Com 3 (Trés) prateleiras internas.
Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontdvel e portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75
mm). Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteiriga entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradicas externas, em cada porta; Reforco 6mega em cada porta, fixados na porta através
de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo, embutida em macganeta tipo “T” cromada, com lingueta de aco dobrada para
fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna do armario travando individualmente cada uma das duas portas. Cada lateral do
armario, na parte interna, contém duas cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a ponto; 3 (trés) prateleiras em aco
chapa 22 (0,75 mm).

11

148

1547

UND

ARQUIVO EM ACO COM 04 (QUATRO) GAVETAS. DIMENSAO: 1335 x 470 x 600 mm. Medidas internas nas gavetas: 280 X 390 X 590mm (
A X LXP). Todo o arquivo em ago com caixa externa ndo desmontdvel e gavetas embutidas em todo perimetro. Corpo, gavetas e tampo
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Gavetas com suporte para pastas suspensa em forma de “U” soldado na
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parte frontal e posterior de cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa. Carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8
rodizios de ago com 1” zincados, Fechadura cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves. Sapatas de polipropileno em forma
de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de % encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso.

11

149

1800

UND

ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL. DIMENSAO: 2000 x 920 x 300 mm ( A X L X P). Composta de 6 prateleiras regulaveis. Com 4 (quatro)
colunas em perfil “L” em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espacgadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante
faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. Com 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e
posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro)
“X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento. Com 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis
e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas.

11

150

1000

UND

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE DE ACO PARA LIVROS. DIMENSAQ: 2000 x 950 x 450 mm (A X L X P). Composta por 04 prateleiras
reguldveis e 01 prateleira fixa, encaixadas nas colunas formando 04 vaos com alturas ajustdveis e uma prateleira formando uma base fixa.
Movel todo em ago, desmontével, com 04 prateleiras regulaveis e base fixa util. Chapa de ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com
tratamento de superficie, pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, curada em estufa de 200°C, proporcionando perfeita
aderéncia da tinta na chapa. Coluna em forma de “C” , medindo 27 x 77 mm, com pés medindo 325 x 28 x 75 mm, sendo ambos em chapa
chapa 14 (1,90 mm), conjunto medido: 1995 mm de altura x 28 mm de largura x 325 mm de profundidade com fura¢do dupla em toda sua
extensdo para regulagem das prateleiras Prateleiras em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm profundidade
X 29 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, a prateleira base fixa parafusada nas laterais, nas laterais das bandejas regulaveis devera possuir apoio em formato de L,
com 3 garras para fixagao na coluna, em chapa 1,9 mm, Medindo 144 x 265,5 mm, sendo garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a
bandeja com 20 mm, Suporte para a bandeja fixa, que devera ser soldado a coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio
de bandeja de 20 mm Reforgo intermedidrio em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de comprimento
x 30 mm.largura com um furo em cada extremidade para fixacdo através de parafusos rosca maquina, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 965 mm de largura x 80
mm altura x 81 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de rosca maquina.

11

151

2210

UND

ESTANTE PARA BIBLIOTECA. DIMENSAO: 2000 x 1000 x 630 MM (A X L X P). Composta por 10 prateleiras regulaveis, tipo dupla para livros
Prateleiras encaixadas nas colunas formando 5 vdaos com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras Uteis sendo uma de cada lado
formando uma base fixa. Mdvel todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base fixa util. Chapa de ago carbono laminado
ff.Rb.0Ol 1008/1010. Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
(1,50 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furagdo dupla em
toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de a¢o 24
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(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado,
totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm. De altura x
250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em 25 mm. Reforgo
intermediario em formato “x” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm. Largura com um furo
em cada extremidade para fixagdo através de parafusos auto brocante nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa
forma maior estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de
largura x 73 mm altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante; base de ago semi fechada
montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que
fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; sapatas de
polipropileno em forma de “I” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de %, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca
para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto com o piso.

11

152

547

UND

ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL. DIMENSAO: 2000 x 920 x 450 mm ( A X L X P). Composta de 6 prateleiras reguldveis. Composto de 4
(quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm
nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das
prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras
reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420
x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75
mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de
“L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48
(quarenta e oito) porcas.

11

153

590

UND

ROUPEIROS DE ACO CONTENDO 04 PORTAS. DIMENSAO: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P). Confeccionado em chapa 0,60mm (#24)
no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura interna, e divisorias internas em polipropileno de alta resisténcia. Claro
com furos em suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna,
possuindo dispositivo em ago para a fixacdo de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para colocag¢do de roupas e
objetos. Sua base (Parte inferior) é composta com 04 (quatro) blocos de polipropileno de alta resisténcia, contendo sapatas regulaveis
constituidas de parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno na cor preta, permitindo o
nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). No processo de montagem, todos os componentes que formam
0 seu corpo sdo interligados através da fixacdo de rebites de aluminio, o que permite uma maior durabilidade do produto em si,
considerando que o mesmo ndo sofre a agdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do material. Suas portas sao fixadas
através de pinos de ago que sdo colocados nas dobradigas que se encontram nas divisdes internas, permitindo assim maior seguranga e
melhor acabamento externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e puxadores embutidos de pladstico nas portas.

11

154

1600

UND

ROUPEIRO EM ACO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS. DIMENSAO: 1970 x 1250 x 450 mm (A X L X P). Dimensdes internas dos
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compartimentos: 465 X 300 X 360 MM (A X L X P) Composto de quatro corpos verticais e quatro vdos horizontais. Todo o roupeiro é
confeccionado todo em ago com corpo externo ndo desmontdvel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22 (0,75 mm). Alga para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra
no corpo lateral do roupeiro. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo
medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto
relevo voltados para o lado interno do compartimento. Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdao do usudrio medindo 56 mm x 30 mm.

11

155

1600

UND

ROUPEIRO EM ACO COM 12 (DOZE) PORTAS SOBREPOSTAS. Dimensdes: 1384mm x450 mm x1900mm (L X P X A). Composto de quatro
corpos verticais. Colunas com 3 portas em cada, confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de refor¢o nos cantos do armario, travados
através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecgas panela com rosca soberba. Sistema de composi¢do do armario feito através de lateral vazada,
que serd fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da composicdo (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna
receberd lateral de fechamento em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45m). A coluna recebe 03 portas medindo 292x549mm (I x a) em
aco estampado com bitolas de N° #26(0.45m), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estampado em baixo relevo, dois pinos
pivotantes por porta e dispositivo de trava na parte externa em polipropileno, com orificio para travamento via cadeado, e na parte interna
sistema de travamento através de lingueta em formato de gancho. Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N° #26(0.45mm),
com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro em
polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do
Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do armario é composta por quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para
acoplar pés em polipropileno com ponteiras regulaveis.

11

156

143

UND

ROUPEIRO EM AGCO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS. Dimensdes: 1970 x 640 x 450 mm (A X L X P). Dimensdes internas dos
compartimentos: 465 X 300 X 360 MM (A X L X P). Composto de dois corpos verticais e quatro vdos horizontais. Confeccionado todo em
aco com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22 (0,75 mm). Alga para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro.
Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm.
Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno
do compartimento. Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usudrio medindo 56 mm x
30 mm. Dobradicas externas, 2 por porta. Pés em forma tridangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm.

11

157

500

UND

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS. DIMENSAO: 580 X 750 X 1260 MM (L X P X A) Carrinho para transporte de livros com: 02 laterais
em madeira MDP, de 18mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico de baixa pressdao, com acabamento em pvc aplicada
através do processo de adesivo hot melt. Sistema interno de rosca metalica embutida. 02 bragos laterais, confeccionados em tubo circular
em aco carbono de 1 1/4” de didmetro e espessura de 1,50 mm, com dobras arredondadas formando desenho ergondmico para manuseio,

Rua Professor Jodo Félix, Namero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840 Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 —

licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




( @) Consorcio Intermunicipal de
[ ) ‘Desenvolvimemo Econémico e Social do

Vale do Rio Cuiaba

——

fixados nas laterais de madeira, através de 4 parafusos de cada lado, posicionando as laterais e as prateleiras em uma inclinagdo de 115¢.
04 rodizios giratorios do segmento hospitalar, produzido em nylon 6 injetado. Com capacidade de carga de 85kg cada, fixados por rosca
na base dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura de 0,90 mm, tendo profundidade de 330mm
e largura de 420 mm, 01 reforgo externo soldado na prateleira em chapa de ago de 0,90 mm com abas, altura 200mm e largura 100mm,
fixadas as laterais de madeira através de 2 parafusos 3/8” de cada lado.

11

158

500

UND

CAMA EM ACO (SEM COLCHAO) Dimens3o: 840 x 2030 x 660 mm ( L X C X A) Confeccionada em aco carbono tubular com espessura minima
de 1,5mm, podendo ser com cabeceira de metalon 50x30, a cama possui por 02 (duas) longarinas confeccionadas em chapa de ago carbono
com 1,5mm de espessura minima, reforcada e com dobra para apoiar estrado de madeira, sistema de encaixe para o suporte de
sustentagao do compensado fabricado em chapa de ago carbono com 2mm de espessura, dobrado para encaixe nas longarinas, podendo
ser equipada com nivelador conjugado evitando assim o contato direto com chdo. Possui tampa em plastico para acabamento.

11

159

1410

UND

BELICHE DE ACO (SEM COLCHAO) Dimens3o: 860 x 2050 x 1505 mm ( L X C X A) Contém: 01 (uma) cabeceira de aco, pé de aco, 04 (quatro)
longarinas de ago, e 02 (dois) estrados de tubo de ago. Para colchdo com as medidas 1,88m de comprimento x 0,78m de largura x 0,17m
de altura, 01 (um) sobre cada estrado, embora o colchdo ndo acompanhe o produto. Dimensdes gerais. As medidas de comprimento e
largura sdo tomadas em relagdo as colunas da cabeceira e do pé do beliche; a altura é tomada nas colunas da cabeceira, incluindo as
sapatas. Cabeceira é formada por colunas confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes 50 mm x 30 mm, com parede de
1,5 mm de espessura, altura de 1.500 mm, dispostos no sentido vertical. Essas colunas sao interligadas entre si, no sentido horizontal, por
04 (quatro) travessas, das quais 02 (duas) em tubo de perfil retangular, nas dimensées de 50 x 30 mm, com parede de 1,5 mm de espessura
e comprimento de 800 mm; e as outras 02 (duas) travessas em tubo de perfil retangular, nas dimensées 50 x 30 mm, com parede de 1,2
mm de espessura e 800 mm de comprimento. Essas travessas sdo soldados aos tubos de perfil retangular e interligados, entre si, por meio
de solda, dois a dois, um retangular e outro, por 03 (trés) tubos de perfil quadrado, 30 x 30 mm, com parede de 0,90 mm de espessura e
comprimento de 200 mm, dispostos no sentido vertical. Na cabeceira sdo soldados quatro chapas de ago conformadas em formato de u,
medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 04 (quatro) furos oblongos. Pé é composto por colunas, confeccionadas em tubos de perfil
retangular, nas dimensdes de 30 x 50 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido vertical. Essas
colunas sdo interligadas entre si, no sentido horizontal, por meio de solda a 03 (trés) travessas, das quais 02 (duas) em tubo de perfil
retangular, nas dimensGes de 50 x 30 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e 800 mm de; e a outra em tubo de perfil retangular, nas
dimensdes de 50 x 30 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 800 mm de comprimento. Integrada ao pé, havera 01 (uma) escada de
04 (quatro) degraus, 02 (dois) dos quais em tubo de perfil circular com didmetro de 19,05 mm (3/4"), parede com 1,9 mm de espessura e
comprimento de 285 mm, soldados em dois tubos de perfil circular, com didmetro de 19,05 mm (3/4"), parede com 1,9 mm de espessura
e comprimento de 910 mm, dispostos na vertical. Esses tubos transpassam o tubo oblongo intermedidrio, que sera o terceiro degrau. O
quarto degrau serd o aproveitamento do tubo retangular com aba inferior. No pé sdo soldadas 04 ( quatro ) chapas de ago conformadas
em formato de u, medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 04 (quatro) furos oblongos. Longarinas confeccionadas em tubos de
perfil retangular com aba, nas dimensdes de 50 x 30 mm, parede com 1,5 mm de espessura e comprimento de 1.944 mm, tendo em suas
extremidades 04 (quatro) buchas metalicas para fixacdo de parafusos m8. Ligando cada longarina deverd possuir 06 (seis) travessas
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soldadas em tubo de ago retangular medindo 30 x 20 mm estrados de madeira cada estrado é confeccionado com 01 (uma) Unica chapa
de madeira compensada com dimensdes de 1.990 mm de comprimento, 790 mm de largura e 10 mm de espessura. Sapatas serdo em
numero de 04 (quatro), injetadas em polipropileno, na cor preta, encaixadas na extremidade inferior dos tubos de perfil retangular de 30
x 50 mm da cabeceira e do pé do beliche, servindo-lhes de base. As partes metalicas que recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6 com tinta na cor cinza ou preto antibacteriana e resistente a manchas, devem possuir tratamento anticorrosivo.
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O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n?
10.818, de 27 de setembro de 2021.
O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano, prorrogdveis, na forma do
artigo 84 da Lei n° 14.133, de 2021.
O contrato oferece maior detalhamento das regras que serao aplicadas em relagdo a vigéncia

da contratacao.

DA PROVA DE CONFORMIDADE E JULGAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA.

Encerrada a etapa de lances e concluida a negociacdo, a empresa licitante classificada em
primeiro lugar deverd encaminhar em formato digital, via sistema, no prazo de até 2 (duas)
horas, a contar da solicitacdo do pregoeiro, proposta de precos ajustada ao menor lance final
ofertado ou valor negociado, elaborada de acordo com este Edital e seus Anexos, assim como
anexar os documentos complementares que sejam solicitados pelo pregoeiro e conste neste

termo de referéncia.
O prazo previsto poderd ser prorrogado por solicitacdo da licitante ou de oficio pelo pregoeiro.

A empresa licitante devera observar em sua proposta de precos as especificacdes do objeto
ofertado, evitando a simples cdpia do teor das especificagdes constantes do Anexo | deste Edital

—Termo de Referéncia.

O licitante que for declarado vencedor devera apresentar uma certificacdo de conformidade do
produto, demonstrando que ele atende as normas da ABNT. Isso é importante para garantir a
estabilidade, resisténcia e durabilidade do produto. A justificativa para a aplicacdo dessas

normas esta detalhada em uma secdo especifica do Estudo Técnico Preliminar.

Os certificados listados em cada item do termo de referéncia sdo especificos para cada produto,
assegurando a qualidade técnica do produto finalizado. Além disso, é importante destacar que
o certificado deve vir acompanhado de um laudo ou declaracdo do organismo certificador,
confirmando que a certificagcdo esta de acordo com as especificagdes, o que ajuda a evitar que

licitantes utilizem documentos técnicos indevidos.

Os certificados de conformidade do produto e de rotulagem ambiental devem ser emitidos por
Organismos de Certificagdo de Produto (OCP) que tenham escopo acreditado na CGCRE

(Coordenacgdo Geral de Acreditagdo do Inmetro) para as normas em questao.

Por fim, os laudos ou relatdrios de ensaio devem ser emitidos por Laboratdrios de Ensaio
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acreditados pelo INMETRO - CGCRE (Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro).

Exigir-se-a do licitante convocado, segundo a ordem de classificacao, os seguintes documentos,
catdlogos de cada produto ofertado, para fins de analise e aprovag¢do do(s) produto(s)

ofertado(s):

Grupo 01 — Conjuntos para sala de aula, podendo ser utilizados de forma

individual ou coletiva.

e Para os itens 01 a 05 e 08 a 10, deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 14006, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes.

e Para os itens 11, 12 (cadeiras monobloco) , deve ser apresentado o
Certificado de conformidade regulamentada pela Portaria n? 166 de 14 de abril de 2021,
acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia vélido e com escopo para mobilidrios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e Nominimo paraositens01a05e08a 10, deve ser apresentado o Certificado
de Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas
normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobilidrios, para
comprovar a conformidade ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de ago carbono com pintura,
é necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e

acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

Grupo 02 - Conjuntos destinados a alimentacdo e refeitdrios, abrangendo tanto
os modelos coletivos quanto os individuais:

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobilidrios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobilidrios, para

comprovar a conformidade ambiental.
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e Para todos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura,
é necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e
acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

e Para oitem 16 (cadeira monobloco), deve ser apresentado o Certificado de
conformidade regulamentada pela Portaria n? 166 de 14 de abril de 2021, acompanhado dos
respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes.

e Paratodos ositens 20 a 22 deve apresentar o relatdrio de ensaio emitido por
um laboratério acreditado pela CGCRE Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR 14810-
2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatorio
deve garantir que o MDP ou MDF utilizado nos méveis atende aos requisitos de resisténcia
ao inchamento por 24 horas, resisténcia a tracao, flexao, elasticidade, teor de umidade e

retilineidade.

Grupo 03 — Cadeiras universitarias:

e No minimo para os itens 24 e 25, deve ser apresentado o Certificado de
conformidade de acordo com ABNT NBR 16671, acompanhado dos respectivos Laudos
Técnicos de ensaio para as cadeiras universitaria.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para
comprovar a conformidade ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura,
é necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e

acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

Grupo 04 — mobilidrios e materiais destinados ao descanso de alunos em creches.
Grupo 04 — mobilidrios e materiais destinados ao descanso de alunos em creches.

e Para oitem 27: Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 600 j/m;

e Paraoitem 27: Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente as
normas NBR 14006:2008 e NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia
a luz ultravioleta - referente a tela com método de ensaio minimo de 96

horas de exposicado;
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e Paraoitem 27: Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias — ndo ocasionando
deformacgbes permanentes;

e Paraoitem 27:Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO conforme EN
1725:1998 7.4 (Impacto vertical), ndo apresentando rupturas;

e Paraoitem 27: Laudo de laboratdrio quanto a atividade antiviral de acordo
com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (PoliPropileno)
para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de reducdo

acima de 95%.

Grupo 05 — mobilidrios para uso administrativo e afins.

e Paraositens39a43,75 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade
de acordo com a norma ABNT NBR 13961, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de
ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido,
serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e modelo certificado,
emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.

e Para os itens 45 a 57, 67 a 69 deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 13966, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a
cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta
especificacdo.

e Para os itens 30, 31, 58 e 59 deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 13967, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a
cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta
especificacdo.

e No minimo para os itens 30 a 31, 39 a 43, 45 a 59, 68, 69, 75, deve ser
apresentado o Certificado de Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador
de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Paratodos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF
deve apresentar o relatério de ensaio emitido por um laboratdrio acreditado pela CGCRE
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Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR 14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT
NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir que o MDP ou MDF
utilizado nos moveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas,
resisténcia a tracdo, flexdo, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia vélido e com escopo para mobilidrios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobilidrios, para
comprovar a conformidade ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura,
€ necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e

acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

Grupo 06 — assentos, poltronas e cadeiras destinadas ao uso administrativo,
coletivo e geral.

e Paraositens 77 ao 86, 100, 101, 103 deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 13962, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a
cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta
especificagdo.

e Para os itens 87 e 88, 96, 97 deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 16031, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a
cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta
especificacgdo.

e Para os itens 93 a 95 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade
de acordo com a norma ABNT NBR 15878, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de
ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido,
serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e modelo certificado,

emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.
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e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia vélido e com escopo para mobilidrios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e No minimo para aos itens 76 a 88, 93 a 97, 100, 101, 103 deve ser
apresentado o Certificado de Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador
de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobilidrios, para
comprovar a conformidade ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura,
é necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e

acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

Grupo 07 —estofados, poltronas e sofas destinadas ao uso administrativo, coletivo
e geral.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custédia valido e com escopo para mobilidrios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e No minimo aos itens 110 a 116 deve ser apresentado o Certificado de
Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas
normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobilidrios, para
comprovar a conformidade ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura,
é necessario apresentar o Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e

acabamento das partes metdlicas, garantindo a qualidade da pintura.

Grupo 08 — divisorias de piso teto e de ambientes, além de componentes como

portas e persianas entre as divisorias.

e Paraositens 121 a 133 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade
de acordo com a norma ABNT NBR 15141, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de
ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido,
serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e modelo certificado,

emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.
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e Paraositens 143 e 144 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade
de acordo com a norma ABNT NBR 13964, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de
ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido,
serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e modelo certificado,
emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.

e No minimo os itens 121 a 133, 143, 144 deve ser apresentado o Certificado
de Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas
normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Paratodos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF
deve apresentar o relatdrio de ensaio emitido por um laboratério acreditado pela CGCRE
Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR 14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT
NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir que o MDP ou MDF
utilizado nos modveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas,
resisténcia a tracao, flexdo, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como
por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para

comprovar a conformidade ambiental.
Grupo 09 — persianas e cortinas.

e Para no minimo os itens 137, 140: Relatério de Ensaio — Solidez da Cor a Luz
conforme a ABNT NBR ISO 105-B02:2019 com Requisito minimo: 300 horas de exposicao,
sera aceito Nota minima 4 (escala de avaliagdo da solidez).

e Parano minimo os itens 137, 140: Relatodrio de Ensaio — Resisténcia a Chama
(Vertical) conforme norma aplicada: ASTM D6413:2015 com Auséncia de gotejamento e
tempo de extincdo de chama: 00”00.

e Para no minimo os itens 137, 140: Relatério de Ensaio — Solidez da Cor a
Limpeza a Seco conforme norma aplicada: ABNT NBR ISO 105-D01:2011 com Alteracdo de
cor com nota minima 4

e Para no minimo o item 140: Relatério de Ensaio — Solidez da Cor a Lavagem
Doméstica e Comercial (Método Acelerado) conforme a Norma aplicada: AATCC61:2013 com
resultado de Alteracdo de cor com nota minima 4
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e Para no minimo o item 140: Relatério de Ensaio — Densidade dos Fios
conforme ABNT NBR 10588:2015

e Para no minimo o item 140: Relatdrio de Ensaio — Esgarcamento da Costura
(Trama e Urdume) conforme ABNT NBR 9925:2009 com Esgarcamento maximo de 4,00 mm

e Para no minimo o item 140: Relatdrio de Ensaio — Alteracdo Dimensional
(Encolhimento) nas Dire¢Ges da Trama e do Urdume, conforme ABNT NBR 10320:1988 com

resultado Encolhimento de até 5%.

Grupo 10 — materiais permanentes necessarios para a instalagdo de ambientes.

e Para o item 145 apresentar o relatério de Determinacdo do desempenho
guanto a reacdo ao fogo ao revestimento, o qual deve ter classificacdo da reacdo ao fogo de

até [I-A-d2 de acordo com a ABNT NBR 16626.

Grupo 11 — mobilidrios para vestiarios, alojamentos, armazenamento,

almoxarifados e bibliotecas.

e Certificado (s) de conformidade ao processo e pintura para partes metélicas,
emitido por OCP, acompanhado dos ensaios (relatérios) em laboratdrio acreditado no
Inmetro vinculados ao processo/certificado, dos seguintes:

e ABNT NBR 10443 com espessura minima 70 um,

e ABNT NBR 8095 resisténcia a exposicdo a camara Umida com isencdo de
enferrujamento e bolhas,

e ABNT NBR 11003 resisténcia ao desplacamento com resultado XOYO.

e Paratodos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF
deve apresentar o relatério de ensaio emitido por um laboratério acreditado pela CGCRE
Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR 14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT
NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir que o MDP ou MDF
utilizado nos mdveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas,
resisténcia a tracao, flexao, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario
apresentar o Certificado de Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobilidrios, como

por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a origem sustentavel da madeira.
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e Para os itens 146 a 148, 150 a 156, deve ser apresentado o Certificado de
Conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 13961, acompanhado dos respectivos
Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de ensaio correspondentes a
cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta
especificacdo.

e No minimo para os itens 146 a 148, 150 a 156, deve ser apresentado o
Certificado de Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com

escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

Os documentos deverdo estar em conformidade com as normas técnicas e apresentar resultados
claros e detalhados, garantindo a seguranca e a eficacia do processo de contratacdo, as

especificacGes poderdo ser igualadas ou superadas.

Os documentos apresentados poderdo estar em nome do interessado e/ou em nome da empresa

fabricante, porém correspondente a uma Unica, marca, modelo, fabricante.

O catalogo para os respectivos itens constantes da proposta vencedora, deve conter a indicacdo
da marca e modelo, fotos, informacdes técnicas necessdrias a avaliacdo da conformidade com as

exigéncias deste Edital e seus Anexos.

No catalogo deve constar a identificagdo do(s) item(ns) correspondente(s) e o nome da empresa

licitante.

O catdlogo deve possuir informacfes que permitam concluir que estes correspondem as
especificacGes técnicas contidas no termo de referéncia, como vistas do produtos, cotas,
detalhamentos, ndo podendo conter emendas ou rasuras, sob pena de desclassificacdo da

licitante.

Ndo sera aceito catdlogos genéricos, o mesmo deve demonstrar (ilustrar) o produto ofertado,

indicando marca, modelo, fabricante.

A apresentacdo de material falsificado, como original ou perfeito, configura comportamento

iniddneo, punivel nos termos deste Edital.

No caso de ndo haver entrega da documentacdo ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita, ou havendo entrega com objeto fora das especificagBes previstas, a proposta serd

recusada.
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Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

Superadas as etapas anteriores, caso perdure (m) duvida (s) quanto ao atendimento das
especificacbes pretendidas para a contratacdo, poderd a comissdao de licitagdo requerer
apresentacdo de item (s) em laboratdrio a ser definido pela Contratante, para realizacdo de
contraprova. Para tanto, fica estabelecido que a Contratada, se convocada através de mensagem

do sistema, tera prazo, ndo superior a 10 (dez) dias Uteis para apresentacao.

Se o(s) documentos(s) apresentado(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceito(s), sera
analisada a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-3
com a verificacdo do(s) documento(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que

atenda as especificacGes constantes neste Termo de Referéncia.

A administracdo se reserva ao direito de convocar as licitantes participantes para que essas
confirmem as condicGes da proposta inicial, caso o certame tenha duragdo superior a 60

(sessenta) dias, sob pena de preclusdo consumativa.

Nos termos do Art. 337-1 do Cédigo Penal, impedir, perturbar ou fraudar a realizacdo de qualquer
ato de processo licitatério, o licitante podera penalizado com pena de detengdo, de 6 (seis) meses
a 3 (trés) anos, e multa, podendo ser penalizada inclusive a tentativa, além das penalidades de
Impedimento de licitar/contratar e Inidoneidade para licitar/contratar com base na nova lei de

licitagcdes, Lei 14.133/21.
Garantia, manutenc3o e assisténcia técnica

O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cdédigo

de Defesa do Consumidor)

Cuiab4, 18 de junho de 2025.

Antenor de Figueiredo Neto
Diretor executivo
Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento
EconOmico e Social do Vale do Rio Cuiaba
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